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 PRACTICA Nº 3 1.-Tema: SOLDADURA CON EL ELECTRODO 6013 2.-Objetivo(s):



2.1.-Objetivo general Realizar la practica de soldadura por arco eléctrico con el electrodo 6013.



2.2.-Objetivos Específicos 



Adquirir experiencia en el manejo de los equipos y materiales para soldar.  Realizar cordones de soldadura con el electrodo 6013 .



3.-Teoría El proceso SMAW es el más común de todos los procesos de soldadura, el cordón se forma por la fusión de la pieza a soldarse y un electrodo, la fuente calórica para esta fusión es el arco eléctrico que salta entre estos dos elementos, el electrodo es generalmente revestido, revestimiento, que también, se funde formando una atmósfera que protege al charco de metal fundido de la acción dañina del aire atmosférico. El equipo completo para llevar a cabo un proceso de soldadura eficiente consta de los siguientes elementos:



3.1.-Máquina de soldar , que es la fuente de potencia, algunos parámetros que lo caracterizan son: a) El tipo de corriente que entregan CC ó CD; b) El voltaje en circuito abierto; c) El rango de intensidad de corriente; d) El ciclo de trabajo y e) La curva característica de operación.



3.2.-Los electrodos  o material de aporte (consumibles), que pueden tener varias características como a) Tipo de material; b) Tipo de revestimiento.



 3.3.-Electrodo 6013 



Características



Electrodo caracterizado por una escoria fácil de remover y un arco suave y estable. Es apropiado para trabajo sobre planchas delgadas de metal. Los diámetros mayores son usados en muchas de las mismas aplicaciones que el E-6012. Los diámetros menores proporcionan menor penetración que el obtenido con el E-6012. 



Usos



Electrodo especialmente recomendado para soldar láminas metálicas delgadas y en general toda clase de aceros dulces. 



Aplicaciones



Cerrajería. Carpintería metálica. Muebles metálicos. Estructuras livianas. 



Seguridad



Puede utilizarse corriente alterna o continua (ambas polaridades). En soldaduras verticales, se recomienda utilizar progresión ascendente.



3.4.-Los accesorios   que son los elementos que permitirán hacer saltar el arco eléctrico en el sitio adecuado, que se pueda maniobrar el electrodo y en fin que se puedan obtener condiciones apropiadas para llevar adelante el proceso de soldadura.



3.5.-Equipo de seguridad personal , indispensables a fin de que tanto el operador como la instalación no sufran ningún daño durante la ejecución de la soldadura. La forma de llevar el electrodo durante la ejecución de la soldadura se puede observar en los siguientes gráficos:



 ESPECIFICACIÓN DEL EQUIPO DE SOLDADURA UTILIZADO Soldadora Lincoln precisión TIG 225 Laboratorio de máquinas y herramientas



Maquina disponible



Código



MH – 27



CARACTERÍSTICAS GENERALES Marca: Procedencia: Modelo: Serie: Puestas en operación



Lincoln Estados Unidos Precisión TIG 225 U1080703960 01/08/2011



Procesos Dimensiones Peso Cód. unidad de bienes Proveedor



TIG (GTAW) Electrodo rev (SMAW) 526 x 368 x 650 mm 87 Kg 04-7140-02-00021 SOLQUIP



CARACTERÍSTICAS ESPECIFICAS Voltaje de entrada Corriente de entrada Tipo de conexión Clasificación nema Velocidad de alimentación



208/230; 460/575 V



Tipo de fuente



CC(corriente const)



42/39; 18/15 A



Tipo de corriente



AC/DC



Monofásica



Ciclo de trabajo Voltaje de circuito abierto



100% @ 90 A /24V



Clase 1 (100) N/A



Gases de trabajo



75 (máx.) Argón, helio



 3.6.- Materiales  



Pletinas de acero, varias formas y medidas Electrodos E6013 Ф 1/8"



3.7.- Equipos   



Máquina de soldar Cepillo de alambre Piqueta



4.-Cuestionario para el informe ¿Cómo influye el tipo de corriente en la facilidad de soldar? 



El tipo de corriente influye en la facilidad de soldar de tal manera que, la corriente con polaridad directa produce cordones estrechos y de buena penetración mien tras que la corriente de polaridad inversa produce cordones anchos y de poca penetración 



Explique los criterios de selección de los distintos elementos que forman parte del equipo de soldadura SMAW. (Cables, soldadora, porta-electrodos, etc.)    



La fuente de poder debe estar compuesta por un transformador con variación de amperaje que se conecta a una red fija energizada La pinza porta-electrodos debe poder conectarse al transformador en distintas toma según la potencia necesaria y debe estar aislada El cable debe estar en perfecto estado y según nuestra conveniencia se puede cambiar la polaridad La pinza de masa se conecta al transformador por media de un cable y un terminal fijo.



5.-Procedimiento: 1. Atender la explicación sobre el funcionamiento y operación de los equipos de soldadura. 2. Determine las características técnicas de las soldadoras, cables y porta-electrodos. 3. Vístase con el equipo de seguridad personal. 4. Regule la máquina a una intensidad de corriente de correspondiente para soldar. 5. Preparar la probeta o platina donde ve va a realizar el cordón de práctica 6. Limpiar el área de contacto del electrodo con la platina 7. Colocar el electro en la punta para que haga contacto con la platina 8. Encienda el arco eléctrico de acuerdo a las instrucciones recibidas, trate de mantenerlo encendido el mayor tiempo posible. 9. No levantar el electrodo caso contrario el arco se apaga y no realiza la soldadura o fusión de los materiales 10. Realizado el primer cordón se limpia el mismo de la escoria utilizando tanto el cepillo como la piqueta



 11. Una vez realizado el primer cordón, realizamos cordones en todo la platina, no olvidando de mantener constante: la longitud del arco; la velocidad de soldeo, el ángulo de inclinación del electrodo. 12. Repetir varias veces para adquirir experiencia en la realización de un cordón de soldadura



6.-Gráficos de la práctica



 7.-Bibliografia 



















http://www.indura.net/productos_detalles.asp?idq=1492&a=soldaduras&ai=3389&b=ELE CTRODOS&bi=3401&c= http://www.solfumex.com/spanish/products/electrodos_convencionales/aceros_carbon.a sp http://www.insht.es/InshtWeb/Contenidos/Documentacion/FichasTecnicas/NTP/Ficheros /401a500/ntp_494.pdf http://www.statefundca.com/safety/safetymeeting/SafetyMeetingArticle.aspx?ArticleID= 282 http://soldaduraszelecta.com/productos/6013-p-152.html
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