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TRATAMIENTO



Los tipos de adhesivos son:



ORIGEN Y



l



e presentan cuando el concreto de la nueva   (concreto nuevo) ya no se integra al concreto de la anterior (concreto viejo), como consecuencia del avance del proceso de fraguado. Dicho comportamiento deja un plano (junta fría), en el cual la continuidad estructural, dependiendo del tipo de esfuerzo asociado al  plano,  plano, podrá podrá reducirse reducirse o aún desapare desapare-cer. Además, dependiendo de las características del entorno de la junta, podrá provocar la presencia de zonas  permeables.  permeables.



l



Los estabilizadores de ser:



El tratamiento de la junta fría pretende  proporcionar la continuidad estructural en el plano de contacto, asf como la impermeabilidad del mismo. Esto puede lograrse mediante la unión natural o con adhesivos. Aeeeor



  pueden



de



La tendencia al desplazamiento en el  plano de contacto. La formación de cristales de anclaje.



l l



Las deformaciones diferenciales entre los dos concretos.



l l



 No ser:



  resinas pueden



Estos



requisitos



involucran:



l



 Proporcionar, cuando se pueda, una orientación al plano de contacto que evite la tendencia al desplazamiento, así como su localización con base en los diagramas de los elementos nicos.



Emulsionadas, llamadas también pegamentos blancos.



Unión natural.



l



En la unión natural los concretos entran en contacto directo, dando lugar a que la   de esfuerzos se realice a  de:



TIPOS DE



l



Resinas sintéticas. l



l



El concreto que da lugar ajuntas frías, se reconoce por su baja o nula sensibilidad a la acción del vibrado; cuando se usa vibrador interno, se manifiesta por  no cerrarse tras de sí el espacio que ocupaba en el momento de ser extraído.



Lechada de adherencia con estabilizador de volumen.



La eficacia de este tipo de unión va a depender de su capacidad para absor ber al sistem sistemaa de esfuer esfuerzos zos asocia asociados dos al  plano de contacto, contacto, lo cual va a depender  depender  del control que se alcance sobre:



l



l



l



Superficies e irregularidades que se oponen al sentido del esfuerzo. Rugosidad de la superficie.



l



Preparar la superficie de concreto viejo, para propiciar la formación del mayor número de cristales de anclaje. Elaborar un concreto nuevo que permita la formación de cristales de anclaje de alta resistencia y baja retracción.



El tratamiento de los concretos des pués de su colado, que deberá minimizar los esfuerzos internos que



Duro Rock, S.A. de C.V.
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 tiendan a provocar deformaciones diferenciales. Orientación del plano.



La preparación de la superficie del concreto viejo consiste en: l



El sistema de esfuerzos para un plano con una orientación cualquiera, se com pone de un esfuerzo normal a él (fz) y dos ortogonales   fy) alojados en el mismo. Los esfuerzos, al actuar sobre la sección, tenderán a deformarla en el sentido de los mismos; por ello los esfuerzos normales (fz), según sean de comprensión o tensión, tenderán a provocar la contracción 0 la extensión; los esfuerzos fy) tratarán de hacer deslizar la sección en los sentidos (x, y).



Abrir los poros obturados por la lechada durante el proceso de fraguado.



 Proporcionar una textura a la superficie que ayude a controlar la tendencia al deslizamiento ya los movimientos diferenciales. l



Evitar la pérdida de agua del concreto nuevo en la zona de contacto.



El tratamiento de la superficie puede realizarse por alguno de los métodos siguientes:



impacto tiene picos), es el más do para los casos en que los dos mas anteriores no son posibles de zar, pues en pequeña escala proporcionan a las superficies las mismas características. El martelinado químico, corresponde a la textura dejada por los aditivos, que  provocan un retardo en el fraguado la lechada superficial, (retardantes de fraguado superficial); sólo es posible usarlos en los casos en que se   previamente la junta de colado y hay posi bilidades de eliminar totalmente los residuos del aditivo y el mortero afectado. Este sistema es óptimo para los que se va aplicar sobre la superficie un aplanado especial.



En el concreto blando: Considerando que el plano formado  por la junta fría sufre una reducción en su resistencia hacia los esfuerzos generados por la tensión diagonal, se buscará, cuando sea factible, que su localización corresponda a zonas donde éste sea mínimo, asimismo que las variaciones de las cargas externas no provoquen modificaciones radicales en el tipo de esfuerzos original.



l



En el concreto endurecido: l



l



La orientación del plano de la junta ha de ser, dentro de lo posible, normal a los esfuerzos principales, característica que reduce en buena parte la tendencia al deslizamiento bajo esfuerzos de com presión; en muchos casos corresponde este plano al que es normal   eje del elemento. De acuerdo con las investigaciones del ACI, el espesor de una losa, respecto al diámetro del agregado grueso, debe ser   por lo menos tres veces el de éste último, pues de lo contrario la transmisión del esfuerzo se vería afectada; aplicando dicho criterio ajuntas donde el plano es inclinado, se tendría una zona de  baja resistencia vecina a la junta; este comportamiento es especialmente sensible en elementos de reducido peralte. Tratamiento de la superficie del concreto viejo.
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Corte o raspado de la superficie cu bierta por la lechada; normalmente se presenta como una película brillante.



Chorro de arena (sand blast). Chiflón de agua a alta presión.



l



Martelinado



mecánico.



l



Martelinado



químico.



l



l



La abrasión dada por el equipo rotatorio al igual-que el mordentado (ataque químico de un ácido, normalmente una solución de ácido clorhídrico) sólo recomendable para los casos en que los sistemas anteriores no son posibles de usar, pues éstos sólo retiran la lechada superficial sin dejar protuberancias



Abrasión por equipo rotatorio. Mordentado.



El chorro de arena y el chiflón de agua, son los sistemas óptimos para proporcionar la textura requerida por la superficie, pues éstos, al desbastar profundamente la zona correspondiente al mortero, dejan al descubierto las gravas, que al introducirse en el plano de contacto mejoran su natural debilidad y restríngen las deformaciones del concreto nuevo. El martelinado mecánico dejado por la “picolera” (marro cuya superficie de



La superficie que va a recibir al concreto nuevo, debe estar saturada y superficialmente seca, de lo contrario se presentaría un fuerte incremento en la contracción plástica, que rompería los cristales de anclaje que se hubiesen do; una consecuencia adicional sería, la de la pérdida de la resistencia del concreto nuevo en la zona vecina al contacto. Para lograr la saturación del concreto viejo, se requiere mojarlo repetidas veces desde varias horas antes del colado. Preparación de los morteros y concretos Los morteros y concretos han de reunir  las característica siguientes:   Composición que permita la fácil penetración de la lechada en los poros del concreto viejo y alta resistencia en los cristales.



 Y



MAYO 1989



 l



l



Alta resistencia en los cristales de anclaje.



 del cemento, razón por la cual su magnitud será proporcional al contenido que haya de éste en la mezcla.



Muy baja retracción potencial.



Penetración de la lechada y resistencia de los cristales. Podría esperarse que aquellos morteros o concretos muy fluidos, fueran los óptimos para conducir a  junta con alta capacidad de carga; sin embargo esto sólo es cierto cuando dicha consistencia está provocada por aditivos reductores o super-reductores de agua,  pues de lo contrario la mezcla tendrá fuertes retracciones. El grupo de aditivos que   como tenso-activo, retardante de fraguado y densificante, (Duro Tard, R.R. Rock), favorece notablemente la   entre los concretos, pues gracias a las características que inducen a la lechada, permiten por más tiempo y con mayor facilidad su penetración en los poros del concreto viejo. Asimismo según su concentración retardan el fraguado del aluminato tricálcico, dando lugar a que la estructura primaria de cristalización esté formada por el silicato tricálcico, que supera en resistencia al anterior. Control de movimientos diferenciales. El control de los movimientos diferenciales entre los dos concretos, juega un  papel determinante en la transmisión de esfuerzos, pues éstos inhiben la acción potencial de un gran número de cristales, que hubieren funcionado como anclas de no haber sido fracturados  por los mismos. Los movimientos diferenciales podrán  presentarse durante su fase plástica o ya rígidos como consecuencia de la acumulación de esfuerzos en el kea de contacto. Contracción durante la fase plástica. La contracción durante su fase plástica, tiene por origen el proceso de
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La velocidad de evaporación se incrementa con: l



La magnitud del fenómeno se incrementa por la pérdida de agua, la cual  puede ser causada por la succión del concreto viejo, 0 a la evaporación; el control de la contracción, para éste caso, se encuentra en la saturación del concreto viejo y en mantener baja la velocidad de evaporación. Los esfuerzos de compresión generados por la carga (neta) que actúa sobre la superficie de contacto, van a intervenir en la penetración de la lechada, muy  posiblemente también en el control de las deformaciones del concreto en su fase plástica; ambos fenómenos explicarían el por qué de la baja capacidad de carga en las juntas de   natural, con reducida altura de colado. De aquí también se deduce que en las juntas verticales o inclinadas, la capacidad de la junta va a variar a lo largo de la misma, en función del esfuerzo que se desarrolle en cada uno de sus puntos.  S e re c om i en da qu e la importantes.



La velocidad del aire.



 Altas temperaturas. l



Baja humedad ambiental.



Si bien estos factores deben tomarse en cuenta para cualquier colado, en las zonas de las juntas adquieren importancia. Se recomienda ampliar  éste tema con la publicación IMCYC denominada “Colado del Concreto a Temperaturas Extremas”.



Contracciones en la fase rígida. Las deformaciones diferenciales que  pueden presentarse en la fase rígida, se originan a causa de los esfuerzos asociados al plano de contacto, que no han sido relajados por efecto de la los esfuerzos pueden ser internos y sumarse éstos con los producidos por las cargas externas.   que hayan pasado las



más



 Los factores que intervienen en la generación de los esfuerzos internos son:



Por lo expuexto se recomienda: l



l



Secado del concreto.



. Pérdida del calor almacenado por los componentes del concreto previamente al colado.



l



l



. Pérdida del calor producido por la reacción exotérmica del cemento.



l



. Diferencial térmico   de humedad entre diferentes niveles de la sección de la junta.



l



l



Características de la mezcla.



l



Contracción por secado.



La contracción por secado corresponde a la pérdida del agua de absorci ón (agua adherida al gel); la magnitud del fenómeno puede llegar al 1% del volumen neto de cemento anhídro. (ver Tecnología del Adam Neville, pu blicado por el IMCYC).



Contracción por pérdida de calor. La contracción provocada por la pérdida de calor de hidratación del cemento, será tanto más intensa, cuanto mayor  sea la temperatura alcanzada, más rápidamente se pierde y mayor sea el diferencial entre la temperatura alcanzada en el momento de su rigidización, y la más baja de operación. Este fenómeno queda afectado por la temperatura inducida a los componentes del concreto por cl ambiente, pues tómese en cuenta que el calor de hidratación no se disipará sino hasta que ésta haya sido rebasada, dando lugar por lo mismo a una mayor temperatura final y a una mayor cantidad de calor por disi par. Este proceso ha de desarrollarse lentamente, pues podría provocar una acumulación de esfuerzos que la cia no podría disipar.



16



Bajar tanto como se pueda la temperatura de los componentes del concreto. Usar cementos de bajo calor. Reducir consumo de cemento.  No usar aditivos que puedan provocar incrementos en la temperatura (cloruro de calcio) Provocar una perdida de calor muy lenta. (curado térmico).



Disipación diferencial de temperatura y humedad. La disipación de la temperatura y humedad, al variar con la distancia a las superficies externas, dan lugar a esfuerzos diferenciales, que generan deformaciones proporcionales al esfuerzo que les dio origen; dicho fenómeno es muy sensible en elementos delgados,  por lo que en ellos podrá requerirse de refuerzos adicionales y curados muy cuidadosos (húmedo y térmico) que ayuden a su control.



  de los concretos. La composición de los concretos interviene en su contracción potencial, tanto  por las características propias de sus componentes como por la interacción entre ellos. El comportamiento de los aditivos va a depender de su formulación específica; en el caso de los reductores de agua, la contracción potencial que ellos   provocar queda normalmente com pensada por su acción reductora; esta característica no siempre se cumple con aquellos que contienen cloruro de calcio, circunstancia por la cual se recomienda omitirlos en los concretos que van a quedar en éstas áreas.



Si bien no siempre es posible el control de la marca o tipo de cemento que ha de intervenir en el concreto de la junta, es conveniente que se conozcan las racterístias de los mismos que están relacionadas con las deformaciones; dichos datos han sido tomados de la  publicación que lleva el nombre de “Control del agrietamiento en estructuras de concreto” que corresponde al estudio del Comité ACI 224. Los estudios realizados por Blaine, ní y Evans señalan que una contracción menor de las pastas de cemento está ligada a: l



Relaciones bajas de



SO3



l



Menor contenido de Na20 y



l



Alto contenido de



Las pruebas hechas por la California of  Highway, sobre morteros y pastas de cemento señalan que los cementos Tipo II muestran menor contracción que los tipo y bastante menos que los Tipo III. Dado el porcentaje en que intervienen los agregados en el concreto (65 al   sus características son determinantes en el comportamiento del mismo. Su función en esta área, es la de restringir las contracciones de la pasta de cemento, acción que será tanto más enérgica cuanto mayor sea su módulo elástico. Como resultado de los estudios realizados por los ingenieros Javier Mendoza y Manuel Mena Ferrer, aquellos concretos cuya arena presenta un porcentaje de   superior al   que pasan la malla 200 dan lugar a altas contracciones fenómeno especialmente sensi ble para aquellas que contienen finos compresibles. El estudio aparece en la revista No. 192 del IMCYC. De lo expuesto se deduce que los concretos que van a quedar en contacto con las juntas, requieren de un mayor consumo de agregados y de arenas lavadas, si éstas llevan un alto porcentaje de
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 nos. El contenido de agua interviene, en cuanto que su incremento reduce el volumen de agregados que restringen la contracción.



Tratamiento posteriores al colado. En la penetración de la lechada a los  poros del concreto viejo, no solo intervienen sus características físico-químicas, sino también las características inducidas por el vibrado, el apisonado y la carga estática neta, provocada por la altura del colado. El vibrado, al “licuar” la mezcla, va a facilitar su distribución sobre la superficie del concreto viejo, minimizando el efecto de pared; la presión que induce en unión con la consistencia alcanzada, facilitará su penetración a los poros. El revibrado será tanto más necesario



cuanto menor trabajabilidad tenga la mezcla. Tanto el vibrado como el revibrado han de separarse de las superficies verticales una distancia que no sea mayor de 4 veces el diámetro del agregado grueso, ni del radio de acción del equipo. Las distancias entre las inserciones del vi brador, nunca serán mayores a 1.5 veces su radio de acción. Es óptimo que el curado húmedo en la zona de la junta se prolongue por un  período de 7 días, a partir de los cuales se aplicará la membrana. El curado término consiste en proteger  a la junta de la pérdida brusca de calor; se prolongará tanto más cuanto mayor  sea el diferencial térmico entre la tem peratura del concreto y la del medio ambiente.



Eficiencia



del



Sistema.



La eficiencia del sistema queda condicionada a: l



l



l



l



Preparación del concreto viejo. Composición del concreto nuevo, circunstancia que puede conducir  ocasionalmente a la necesidad de ela borar un concreto especialmente diseñado para la zona de contacto. Al esfuerzo generado por el concreto nuevo en la zona de contacto; tanto al debido por el vibrado como por el causado por la carga estática a que da lugar la altura de colado. Cuidados sobre el concreto nuevo después del colado ( curado húmedo y curado térmico).



 l



Restricciones que impone a la   al refuerzo cercano a la junta.



desfasada,  por



Uno de los aspectos más importantes que han de lograrse, en la junta tratada con el sistema de unión natural, es el de conseguir simultáneamente la formación de una pantalla impermeable en toda su longitud; dicha condición se logra con la rigurosa aplicación de las  prácticas seiialadas en incisos anteriores. Cuando esto no es factible, o el diseño estructural se separa de los resultados que arroja el criterio de calculo, basado en la aparición de la primera grieta, es muy probable que se presenten problemas de permeabilidad. Es conveniente hacer notar que el satisfactorio funcionamiento estructural de la junta, no garantiza necesariamente su impermeabilidad, pues mientras que en el primer caso no es indispensable su total continuidad, sí lo es en el segundo. Considerando la sensibilidad del sistema al problema de la permeabilidad, se describen a continuación de forma somera, los métodos para controlar las  posibles fallas que se presentan en las  ju nt as . Permeabilidad de la Unión.



 entre dos secciones de muro o de losa; la magnitud de la misma va a de pender de la magnitud de los esfuerzos que intervinieron, dependiendo de las  de la estructura y de su entorno. Su tratamiento podrá consistir  en:



contratrabe. Su origen puede encontrarse en:   Defectos de vibrado. l



l



  permeabilidad de la unión natural  puede tener por origen: l



l



Formación de fisuras o grietas sobre el eje de la junta. Formación de conductos, por la deficiente distribución de lechada, sobre la superficie de concreto viejo entre el agregado próximo a ella (efecto de pared).



Formación de conductos capilares  por el deslizamiento diferencial entre los dos concretos.



l



Fugas de lechada.



Inyección l



l



Sellado superficial rfgido.



l



Sellado superficial elástico.



Se recomienda que, tanto la inyección   como el sellado superficial rígido, se realizen hasta que hayan pasado las deformaciones más importantes (no antes de un mes, pero de preferencia  pasados 3 meses).



l



El primero de los casos corresponde a la falla típica de las juntas que se



Segregación.



La deficiente distribución de lechada se  presenta tanto en secciones verticales como en horizontales; de éste último tipo son muy frecuentes las que se localizan entre losa y muro 0 entre losa y



Consistencia inadecuada del concreto.



La incidencia de este tipo de fallas es tanto mayor cuanto   delgado sea el espesor de los muros o contratabes. El tratamiento de este tipo de fallas, consiste en abrir una “caja” sobre su eje y empacarla con un estabilizador de lumen; cuando la falla se presenta entre losa y contratrabe o entre losa y muro, resulta óptimo resolverla mediante chaflán empotrado. La formación de conductos  por el deslizamiento entre los dos



   se presenta cuando los esfuerzos de tensión, generados por el concreto nuevo, son superiores a los que son ca paces de resistir en el contacto. Esta falla se localiza entre dos secciones horizontales de muro, o entre losa y muro o losa y contratrabe; dado su origen puede ocupar porciones importantes de junta. La solución a ella puede ser la misma que se explicó en el caso anterior, aunque en los casos en que no haya agua exterior y la reparación se deba terminar en el menor tiempo posible, puede resolverse con un pequeño chaflán



superficial   en época posterior, queda como solución la de introducir en la junta la banda para control hidráulico “banda de  la cual ha de quedar perfectamente colocada,  pues de lo contrario dará lugar a serios  pr ob le ma s.



Este tipo de materiales, además del control que tienen sobre la contracción de la lechada, dan lugar a la rápida formación de microcristales de alta resistencia, mismos que al anclarse en el concreto viejo e incorporarse en la lechada del concreto nuevo, provocan la continuidad entre los dos.



Tratamiento de juntas frías a  de lechadas de adherencia, elaboradas con estabilizador de volumen. Generalidades. El estabilizador de volumen puede ser:



Características de los concretos y tratamientos posteriores.



 metálico. l



En los casos en que haya agua exterior  y se prevean movimientos diferenciales en la junta, o se busque eludir un sellado



rro, y el no   por una mezcla de un superfluidizante, cemento y arena de sílice, convenientemente graduada, en algunos casos.



 No metálico.



El estabilizador metálico está do principalmente por limadura de fie-



l



La preparación de la superficie del concreto viejo, ha de permitir el eficiente anclaje de la lechada del concreto VO, requiriéndose para ello:



   Proporcionar una superficie con textura rugosa y poro abierto.   Superficie exenta de grasa y materiales extraños, así como el concreto vecino perfectamente saturado. (cond ic ió n d e saturación y superficialmente seca).   textura rugosa se consigue mediante cualquiera de los métodos señalados en incisos anteriores.



 Se puede



 la



 por la



La condición de de saturada y superficialmente seca, se alcanza mojando la superficie en forma intermitente durante varias horas antes de su aplicación.



que se ha de evitar la acumulación de esfuerzos internos en la superficie de la  junta, pues esto conduce necesariamente a una reducción en su capacidad de carga.



La preparación del concreto nuevo que va a quedar en contacto con la lechada,   como sus tratamientos posteriores, al colado, salvo excepciones, no son tan importantes como en el caso anterior; sin embargo, es conveniente señalar 



El vibrado en la vecindad de la junta, ha de ser moderado, pues de lo contrario habría riesgo de que la lechada se des prendiera de la superficie. Comportamientos particulares.   lechada de adherencia a base de superfluidizantes, adquiere su propiedad adhesiva gracias a la baja relación   que permite el aditivo; ésto como es sabido reduce la contracción potencial de la pasta de cemento y aumenta su resistencia. En el caso del adhesivo a base de limadura de fierro, el incremento de volumen   cristal de óxido de fierro, con respecto a la partícula que le dio origen, corresponde al mecanismo con el cual el aditivo compensa la contracción natural de la pasta de cemento; este mecanismo permite que al penetrar simultáneamente el óxido de fierro con la lechada, a los poros del concreto viejo, los “cristales de anclaje” queden mejor  empacados y más resistentes. Comportamiento de las juntas en am biente húmedo   impermeabilidad de las mismas. El comportamiento de las juntas tratadas con lechadas que llevan zantes, no se modifica en forma adversa en presencia de la humedad; su permeabilidad se mejora con respecto a la  junta de unión natural, ésto es debido a que en ella se garantiza más ampliamente su continuidad estructural. Dada la solubilidad del óxido de fierro, no es recomendable que las juntas tratadas con aditivos ferrosos entren en contacto directo con el agua; si en de ella fuere  humedad, las partes que la forman deben ser capaces de
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 resistir las presiones generadas por la   de una mayor cantidad de óxido de fierro, pues tómese en cuenta que la oxidación del aditivo nunca se completa durante la fase de la lechada; este comportamiento permite que las juntas con este aditivo alcancen su completa impermeabilidad. Para los casos en que el adhesivo está uniendo aplanados en secas, su espesor nunca será menor de 7 mm; por el contrario, si estuviera en contacto con agua o aun de humedad, éste subiría a no menos de 20, requiriendo ademas una impermeabilización integral “Integral Tipo V”. Como consecuencia de la baja relación  y de los fenómenos que se presentan en la lechada, su vida útil  para colocarse es de corta duración, circunstancia que restringe fuertemente el lapso en que puede colocarse el concreto nuevo.



Tratamiento de juntas frías a través de adhesivos elaborados con resinas. Generalidades



l



La preparación del concreto viejo, el diseño del concreto nuevo y los cuidados posteriores al colado.



Las resinas   que intervienen en el tratamiento de las juntas  están diseñadas para resistir la humedad y transmitir esfuerzos estructurales. Los adhesivos a base de resinas emulsionadas, llamados también pegamentos blancos, están formados principalmente por acetatos, materiales y materiales vinílicos. Su capacidad de transmitir esfuerzos es baja, por lo cual su uso se restringe a pegar lechadas y morteros y a unir concretos donde se busca reducir las contracciones, durante su fase plástica, el comportamiento que presenta a la humedad va a de pender de la formulación específica del  pro du ct o. Resinas Los valores de las características meca  corresponden a las que poseen los adhesivos de uso normal, sin embargo, dada la variedad que hay en sus formulaciones, es conveniente verificar  su comportamiento, en la unión del concreto nuevo a viejo, para los casos en que éste no se conoce.



Las resinas pueden ser: Las caracterfsticas del adhesivo, medidas independientemente de su interacción con el concreto, son los siguientes:



l



l



Emulsionadas.



La   de esfuerzos de este tipo de materiales se realii por la adherencia que desarrollan en cada punto de la superficie, circunstancia por la cual en la capacidad de carga de la junta intervienen:   Las caracterfsticas  pias del producto. l



  pro-



Las caracterfsticas que induce a la lechada cuando se combina con ella   queda solamente en su contacto.



Compresión Cortante Cizallamiento a la torsión Módulo elástico Tomando en cuenta que en el plano de una junta se podrán tener esfuerzos normales y cortantes, se ha idealizado su comportamiento al de un cilindro colado en dos etapas y probado a com presión, en donde el plano que las separa (plano potencial de falla) corresponde a aquel en que se aplica el adhesivo; su inclinación con respecto al eje



 45”



  del cilindro, forma un ángulo de (NOM-C-237).



Preparación



de



las



superficies



La superficie debe quedar: Los resultados que se consiguen, corresponden al esfuerzo en que las dos secciones deslizan o falla totalmente el   para cuyo caso se saiialará con la leyenda “superior a......”



l



l



l



  de polvo,



l



l



  o grasa.



Con poros abiertos.  Neutralizada.



Economía; mínima área. Adecuada a la tixotropía de la resina.



--



Las características del concreto nuevo, deberán evitar que su retracción pueda separarlo del concreto viejo, lo cual es muy importante para las juntas verticales.



Comportamiento de la resina La resina actúa sobre el concreto nuevo de dos maneras: . Reduciendo los cambios volumétricos tempranos. l



Sujetándolo.



Los cambios volumétricos tempranos, se reducen como consecuencia de que la perdida de agua por absorción del concreto viejo se elimina al ser tapados sus poros por la resina. Las características mecánicas de la   varían según sea la secuencia con que se rigidizan la resina y el concreto. Si la rigidización de la resina se  presenta antes de que terminen los movimientos volumétricos tempranos, la capacidad de la junta se vería afectada  por los esfuerzos que induce la restricción al movimiento potencial; en caso contrario se vería libre de ellos. Cuando la rigidización de la resina es muy lenta, puede suceder que también  parte de los esfuerzos debidos a fenómenos térmicos, sean disipados por los movimientos no restringidos del concreto nuevo. La rigidización tardía de la resina, se ve ligada a bajas temperaturas en el contacto y al fraguado lento de la resina. Dada la dificultad en determinar el movimiento en que cesan las deformaciones debidas a los   tempranos” bajo el esfuerzo generado por la “carga de concreto” del caso, puede tomarse el que corresponde al fraguado inicial.
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Si bien este tipo de productos tienen una gran fuerza adhesiva, las características que guarda la superficie de contacto afectan a su capacidad potencial de carga; por ello, para que la resina  pueda desarrollar ampliamente sus características se requiere que la superficie tenga abierto el poro y además esté neutralizada. Para abrir el poro, puede utilizarse cualquiera de las técnicas anteriores, aunque es bueno hacer notar que para la mayoría de los casos es suficiente usar el método de mordentación. Cuando esto no es posible por razones de la edad del “concreto viejo” o su localización, la lechada superficial se ha de retirar mediante métodos mecánicos,  pues esto además de tapar el poro, constituye una capa de baja resistencia. La neutralización de la superficie consiste en reducir su ph; la razón de ello radica en que algunas formulaciones queden reaccionar desfavorablemente a esa característica. Para conseguirlo se aplica sobre la superficie una solución de ácido muriático al 10%; cuando por  la edad del “concreto viejo”, o la localización de la superficie no lo permiten, el tratamiento consiste en eliminar la lechada superficial mediante procedimientos mecánicos, pues en ella es donde se concentra la mayor cantidad de álcalis. Cuando sea factible fijar la inclinación de la superficie de contacto, se han de observar los factores siguientes: . Fácil colocación



El vibrado ha de garantizar la compacidad del concreto en la vecindad de la  junta, minimizando así el efecto de pared, pero ala vez se ha de evitar que éste vaya a desprender al adhesivo. La presencia del adhesivo mejora la im permeabilidad, al eliminar la pérdida de agua debida a la absorción del con  viejo. Dicho factor interviene fuertemente en los cambios volumétri  tempranos, pero no modifica el efecto de pared ni las posibles retracciones del concreto en las juntas verticales; por ello no dejan de tener importancia las características del concreto nuevo.



Resinas Emulsionadas. Generalidades. El uso de las resinas emulsionadas, llamadas también pegamentos blancos, admite tres variantes: l



l



l



Como pegamento de contacto (colocado sobre la superficie) Como aditivo, incorporándolo en el agua de la mezcla. Combinando las dos formas anteriores.



La capacidad de carga de las juntas tratadas con   tipo de materiales, en cualquiera dc las formas antes citadas y calculada de acuerdo al criterio señalado en la norma NOM-C-237, señala que no son propias para ser usadas en la transmisión de altos en
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  bio adquieren gran importancia cuando se aplican en elementos sujetos a muy  baja carga, en resanes yen acabados. Es conveniente hacer notar que algunos fabricantes poseen formulaciones cuyas caracterfsticas proporcionan resistencias aceptables a las mezclas elaboradas con ellas, para miembros con esfuerzos moderados. En éstos casos el fabricante deberá mostrar los valores alcanzados en los   de prue ba .



  que proporciona a la mezcla. l



l



l



Alta plasticidad. Gran capacidad adhesiva dentro de un rango de baja carga. Gran poder para retener agua.



  Inclusión de aire. de agua debida a la



l



En cuanto a la permeabilidad de la junta, subsisten las vías de agua debidas al efecto de pared y a la distribución de la lechada. Las que se forman por el secado del concreto, los fenómenos térmicos y por esfuerzos de trabajo, quedan condicionadas a la capacidad de la junta. A menos que el fabricante del material diga lo contrario, no es recomendable que permanezca en contacto continuo con la humedad. La   requerida por la superficie de concreto viejo es:



Baja resistencia a la compresión.



  del concnsto l



Su gran poder para retener agua, la  película que forma sobre el concreto viejo y la adherencia que desarrolla casi a partir de su aplicación, reducen fuertemente las deformaciones debidas a la contracción plástica, Esto da lugar a que muchos constructores le supongan un comportamiento que no tiene para esfuerzos estructurales.



Reducidas deformaciones debidas a la contracción plástica.



  Dejarla exenta de polvo, materiales semitijos y grava.  Saturarla.



La alta plasticidad que proporciona, se genera gracias a las ligas plásticas que se establecen entre los elementos que la forman,   como por las microburbujas de aire que incluye. La adherencia se puede realizar ya sea a través de la   que se forma en su aplicación como pegamento de contacto, 0 como un elemento que   con los cristales de anclaje. Es de hacerse notar que, en ambos casos, intervienen tanto las características canicas del producto, como las de la superficie del concreto viejo. Cabe señalar que las caracterfsticas   en cada una de las tintas formulaciones, circunstancia que dificulta señalar el comportamiento detallado de las mismas.



l



Abrirle el poro y dejarle una textura áspera.



Para abrir el poro y dejar a la superficie una textura áspera, es suficiente en la mayoría de los casos, con la



Tanto en el diseño de la mezcla que va a quedar en contacto con el plano de la  junta, como los cuidados posteriores al colado o colocación, deben dirigirse a reducir las contracciones potenciales.



 							    

			

		    

		

            

	            

    




    
	
	    
		
		    ×
		    Report "4 Juntas Frias y Su Tratamiento"

		

		
		    
			Your name
			
		    

		    
			Email
			
		    

		    
			Reason
			-Select Reason-
Pornographic
Defamatory
Illegal/Unlawful
Spam
Other Terms Of Service Violation
File a copyright complaint


		    

		    
			Description
			
		    

		    
			
			    

			

		    

		    
		

		
		    Close
		    Send
		

	    

	

    




	
	    
		Copyright © 2024 IDOC.TIPS. All rights reserved.
		
		    About Us | 
		    Privacy Policy |  
		    Terms of Service |  
		    Copyright | 
		    Contact Us | 
		    Cookie Policy
		

	    

	    

	
	
	    
		
		    
			×
			Sign In

		    

		    
			
			    
				Email
				
			    

			    
				Password
				
			    

			    
				
				    
					
					 Remember me
				    
				    Forgot password?
				


			    

			    Sign In
			
	
		    

		

	    

	


	
	
	

	
	

	
	
	
	    Our partners will collect data and use cookies for ad personalization and measurement. Learn how we and our ad partner Google, collect and use data. Agree & close
	

	
	
    