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								    				    Fundamentos de la fundición de metales Parte 10 10.1. ¿Por qué la fundición es un u n proceso importante de manufactura? Porque es capaz de producir formas complejas en una sola pieza, piezas m uy grandes, economizar economizar algunas piezas bien complejas, y es un proceso competitivo respecto a otras 10.2. ¿Cuál es la diferencia entre la solidificación de los metales puros y de las aleaciones metálicas? Que los metales puros tienen un punto de fusión claramente definido la cual ya es la temperatura de solidificación, en cambio las aleaciones se solidifican cuando la temperatura se reduce por debajo de la temperatura liquidus Ti 10.3. ¿Qué son las dendritas? Son las partes que se están solidificando en forma de raíces 10.4. Diga cual es la diferencia entre rangos de solidificación cortos y largos ¿De que manera se determina el rango? Que un rango de solidificación solidificación corto involucra una diferencia diferencia de temperatura de menos de 50 C, en cambio un rango de solidificación largo involucra mas de 110 C, el rango se determina como una función de la diferencia de temperatura entre los solidos y liquidos 10.5 ¿Qué es el sobrecalentamiento? sobrecalentamiento? El sobrecalentamiento (definido como el incremento de temperatura de una aleación por encima de su punto de fusión) mejora m ejora la fluidez al retrasar la solidifi s olidificación. cación. 10.6. Defina contracción y porosidad ¿De que manera puede usted saber si las cavidades en una función son débiles a porosidad o a contraccion? La contracción es una cambio de forma por razón a sus caracteristicas de dilatación térmica, los metales se encogen durante la solidificación y el enfriamiento, en cambio la porosidad es un efecto causada por po contracción o por gases, perjudicando la ductibilidad de una fundición ysu acabado superficial, haciéndolo permeable y por tanto afectando la compacidad de a la presión de un recipiente recipiente La porosidad mayormente se da por dentro de un fundente, y la contracion se puede apreciar el acabado superficial superficial 10.7. ¿Cuál es la función de los enfriadores? Es la de reducir la porosidad por contracción contracción



10.8 ¿Qué es el número de Reynolds? ¿Por qué es importante en la fundición?



 El número de Reynolds (Re) se utiliza para cuantificar el flujo del fluido. Representa la relación entre las fuerzas de la inercia y las de la viscosidad. Sirve para evitar la turbulencia severa, lo que produce aire atrapado y la formación de espuma 10.9. ¿Cómo se describe la fluidez? ¿Por qué es importante? La fluidez es la capacidad del metal fundido para llenar las cavidades del molde, es importante para que la solidificación sea como lo planeado y no haya percances en ella 10.10. Explique la razón de la presencia de grietas en caliente en las fundiciones Debido a la restricción del metal fundente a su libre contracción cuando se solidifica 10.11. ¿Por qué es importante eliminar las espumas y las escorias al vaciarse el metal fundido en el molde? ¿Qué métodos se utilizan para su eliminación? Porque genera inclusiones dentro del metal fundido, para esto se puede utilizar fundición al vacío 10.12. ¿Cuáles son los efectos del material para los moldes sobre el flujo del fluido y sobre la transferencia de calor? Porque bajan la calidad del metal fundente 10.13. ¿Por qué es importante en la fundición la ecuación de Bernoulli? Porque con ella diseñamos un adecuado canal de alimentación, para minimizar los defectos y errores en la fundición. 10.14 Describa la tixofundición y la reofundición. La fundición tixotrópica, o tixofundición, en la que una palanquilla sólida se calienta hasta el estado semisólido y después se inyecta en un molde de fundición a presión. Reofundición. El metal se calienta apenas por encima de su temperatura solidus y se vierte en un recipiente para enfriarlo al estado semisólido. Después el lodo se mezcla y se vierte en el molde o matriz. Este proceso ha sido utilizado satisfactoriamente con aleaciones de aluminio y de magnesio.



Parte 11 11.1. Describa las diferencias entre los moldes desechables y permanentes Que los moldes desechables están fabricados de yeso, cerámica, arcilla y pueden soportar elevadísimas temperaturas, en cambio los moldes permanentes están hechos



 de metales que resisten altas temperaturas, pero no pueden soportar los de los moldes desechables 11.2. Nombre los factores para la selección de arena de molde La forma como se quiere prensar El acabado superficial que se le quiere dar La resistencia del molde La permeabilidad del molde La colapsibilidad que va a tener el molde La transferencia térmica que tendrá el molde 11.3. ¿Cuáles son los tipos principales de moldes de arena? ¿Cuáles son sus caracteristicas?  Arena verde: esta humeda o mojada durante la solidificación , es el mas económico en la fabricación de moldes Molde caja fría: Se usa y mezcla varios agluitnantes para darle químicamente mas resistencia al molde, son mas costosos pero mas precisos que molde de arena verde Molde no cocido: se mezcla con resinas sintetica a la arena y se endurece a temperatura ambiente, este molde no necesita calor para endurecer el molde 11.4. Liste consideraciones de importancia en la selección de materiales de moldes - El soporte que necesitara el molde - La unión entre ambos - el numero de piezas que se hara - la complejidad dela pieza -La temperatura de fusión que tiene el metal 11.5. ¿Cuál es la función de un corazón o macho? Es la de dar forma interiormente a una pieza durante su solidificación 11.6. ¿Cuál es la diferencia entre la fundición de molde en arena o en molde de cascara o concha? La fundición de molde utiliza la arena verde o humedecida del cual se le dará forma con un modelo, en cambio en la fundición con molde de cascara o concha se fabrica el molde quesera permanente con resinas y aglutinantes, del cual da mejor acabado superficial, se lo produce en lotes, y varias cantidades en un solo molde 11.8. ¿Qué es un molde compuesto? ¿Por qué se utiliza?



 Los moldes compuestos están hechos de dos o mas materiales diferentes y se utilizan en el moldeo en cascara y en otros procesos de fundición donde sus materiales mayormente utilizados son el yeso, la arena con aglutinante, el metal y el grafito, se utiliza mayormente en la fundición de formas complejas y con buen acabado superficial 11.9. Describa las características de la fundición en molde de yeso - Tienen baja permeabilidad, por lo que los gases que se forman durante la solidificación no pueden escaparse - La fundición con moldes de yeso se utiliza únicamente para aluminio, magnesio, zinc y algunas aleaciones en cobre por no tolerar mas altas temperaturas - Las piezas fundidas tienen detalles finos con un buen acabado superficial, porque la pieza se enfria lentamente 11.10. ¿Porque es el proceso de fundición a la cera perdida capaz de producir un fino detalle superficial en las piezas coladas? Por la presicion que tienen los moldes, como también los aglutinantes 11.11. Nombre el tipo de materiales que se utilizan para los procesos de fundición en molde permanente Para el molde: Hierro colado, acero, bronce, grafitto, o a leaciones de metal refractario. Para el corazón: Arena aglutinada con aceite o con resina, el yeso, grafito, hierro gris, acero bajo carbono y el acero para dado de trabajo en caliente 11.12. ¿Cuáles son las ventajas de la fundición a p resion? Que el metal fundido es obligado a fluir sin necesitar fuerzas externas, mediante la presión al vacio elimina los gases disueltos y produce una fundición con menor porosidad 11.13. Liste las ventajas y limitaciones de la fundición por inyección en matriz Ventajas - Produccion en serie de piezas - Moldes permanentes con mas de un uso Desventajas - Piezas con bajo peso - Piezas no tan complejas - Piezas que no tengan elevados puntos de fusion 11.14. ¿Qué son los agentes separadores?



 Son las sustancias que se le adhiere a un molde para que el corazón u la pieza a fundir no se mezcle o diera con el 11.15. Describa los métodos usados para la producción de piezas monocristalinas o constituidas ´por un solo cristal Fundicion convencional: El metal fundido es vacioado en el molde y se empieza a solidificar a partir de las paredes de c erámica  Alabes solidificados direccionalmente: El molde de cerámica ees precalentado urilizando calor radiante, y el molde es soportado por una placa de enfriamiento enfriada por agua  Alabes monocristalinos : El crecimiento de cristales el molde tiene un estrangulamiento en la forma de un hélice Crecimiento de monocristales: Es una actividad importante, en esta se utiliza el método de extracción de cristal 11.16. ¿Cuál es la finalidad de una mazarota? ¿De un respiradero o viento? La mazarota tiene la finalidad de poder dar iquido fundido a las zonas donde falta ocasionado por la solidificación de esta, lo respiradores sirven para extraer los gases producidos cuando el metal fundido entra e n contacto con la arena en el molde y en el corazón 11.17. ¿Cuál es la diferencia entre una fundición centrifuga verdadera o el semicentrifugado? Que la fundición centrifuga verdadera esta limitada a hacer piezas cilíndricas, en cambio la fundición semicentrifugado se utiliza para colar piezas con simetría rotacional 11.18. De ejemplos de razones para el uso de insertos para dado  Arandelas, dados de impacto, etc 11.19. ¿Cuál es la función de un corazon? Es la de dar cavidad a un metal fundiente, si asi es el diseño o lo que se quiere
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