
	
		
		    
			
			    
			
			
			    
			    
			    
			 
		    

		                     
				 Home
	 Add Document
	 Sign In
	 Register


			
			    
				
				    
					
					
					    
					

				    

				

			    

			

		    

		

	

	
    
	
	        	    
		    		AISI 1020    	    

	    	    	Home 
	AISI 1020


	

    




    
	
	    	    
		
		    
			
			    
				aisiFull description...			    

			        			    
    				Author: 
				    					Ulfah Novitasari				        			    

			    
			

			
			    

			     42 downloads
			     471 Views
			        			     128KB Size
			    			

			
			     Report
			

		    

		    
			
			    
				 DOWNLOAD .PDF
			    

			

			
			    
				
				
				    
				
				
				
				    
				
				
				    
				
			    

			    
				

			    

			

		    

		    

		    

		    
		    

		

            

            
                
                    Recommend Documents

                

		
		    									    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		AISI 1020 Steel, Cold Rolled	    
	
	
	    AISI 1020

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		AISI 1020 Steel, Cold Rolled	    
	
	
	    AISI 1020 Steel, Cold Rolled

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		AISI	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		ETG-1020	    
	
	
	    ETG -1020Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		ETG-1020	    
	
	
	    ETG -1020Full description

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		ETGI-1020	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		AISI - COMPLETO	    
	
	
	    Full description

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		AISI-420	    
	
	
	    acero aisi 420

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		AISI STEEL	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		AISI - COMPLETO	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		aisi 1018	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		1020 pitanja ECL	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		P-1020-007	    
	
	
	    ProcedimientoDescripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		Etg-1020.pdf	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		Caracterizacion de Microestructuras 1020	    
	
	
	    Informe de investigacion y metodologico sobre la estructura metalografica del acero comercial 1020.Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		Acero Aisi Sae 1045	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		AISI 4140 _ 42Cr4Mo2	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		Steel AISI O2	    
	
	
	    DESCRIPTION OF STEEELDescrição completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		Clasificacion Aceros AISI SAE	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		Aço AISI 4340	    
	
	
	    Propriedades do aço 4340, um aço amplamente utilizado na indústria atualmente.

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		AISI S100-16.pdf	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		AISI - Anchor Chair Design	    
	
	
	    TitleDescripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		Normas ASTM, AISI, JIS	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		ACERO AISI 1045	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


					    		

            

        

        
	                	
		

		
		        		    
    			
			    				
			        			

    		    

		    		    
			
			    
								    				    AISI 1020 Element Manganese, Mn Carbon, C Sulfur, S Phosphorous, P Iron, Fe



Content (%) 0.30-0.60 0.18-0.23 0.05 (max) 0.04 (max) Balance



Baja AISI-SAE 1020-1040, dengan kadar karbon 0,4%-0,4%, diklasifikasikan sebagai baja karbon menengah. Baja jenis ini digunakan secara luas sebagai bahan poros (shaft) dan roda gigi (gear) Apa itu mild steel 1020? AISI 1020 adalah jenis baja yang populer yang lebih disukai karena kemudahan mesinnya. Ini memiliki kandungan karbon rendah dan mudah dilas dan memiliki kekuatan dan daktilitas tinggi. Namun hal itu tidak merespon banyak proses pengerasan seperti pengerasan induksi dan pengerasan nyala kecuali karburasi sehingga biasanya digunakan untuk bagian tegangan rendah. Penggunaannya yang umum termasuk roda gigi ringan, camshaft, baut dingin, dan bagian teknik umum dan mesin. Hal ini biasanya diproduksi melalui kerja dingin dan dipoles dan diputar yang menguntungkan untuk mesin



Baja AISI 1020 mempunyai keuletan tinggi dan mudah dibentuk, tetapi kekerasannya rendah[1]. Produk baja ini biasanya berbentuk pipa dengan permukaan halus (seamless steel) dan digunakan dalam sistem boiler dalam suhu ≥ 300 °C, dan tenaga pembangkit



pada pipa uap panas. Pemilihan baja AISI 1020 untuk sistem perpipaan pada pembangkit tenaga panas bumi merupakan aspek yang sangat penting dalam pemilihan pipa yang harus mendapatkan perhatian khusus. Baja ini rentan terhadap korosi terutama bila berada pada lingkungan temperatur tinggi, dan lingkungan yang mengandung unsurunsur kimia seperti klorida dan sulfur [2]. C. J. Wang dalam penelitiannya memaparkan bahwa korosi panas yang dilakukan pada rentang temperatur 750- 850 °C menunjukkan bahwa NaCl mempercepat oksidasi Fe-Mn-Al-C paduan, perilaku korosi panas tergantung pada suhu lingkungan dan isi dari aluminium dan kromium [3]. Hasil laporan



 J-Yih Pan, 2 2003, menyampaikan bahwa induksi NaCl dalam proses oksidasi akan mempercepat korosi, serta kandungan klorida dalam spesimen akan menghambat pembentukan lapisan yang kompax [4]. Dengan penelitian yang sudah ada, maka untuk menunjang kemampuan material baja AISI 1020 penting dilakukan penelitian terhadap perilaku baja AISI 1020 yang mengandung klorida (Cl- ) pada temperatur 700 °C. Karena pada temperatur tinggi ketahanan korosi baja akan menurun yang disebabkan oleh proses oksidasi akibat interaksi dengan lingkungan yang mengandung klor, dalam hal ini NaCl digunakan sebagai media yang mengandung klorida. KARAKTERISTIK UMUM AISI 1020 C1020 adalah baja karbon tujuan umum yang dapat dikeraskan dengan karburasi. Kelas AISI / SAE 1020 adalah baja karbon tujuan umum yang sesuai untuk pengerasan permukaan. Mungkin, jika diperlukan, harus dikeraskan, dilas dan dilapisi. Pembentukan dingin dapat dilakukan, sebaiknya dari struktur spheroid. FORGING AISI 1020 KARBON BAJA C1020 ditempa dari 2100 - 2300 º F sampai suhu di wilayah 1650 - 1750 º F (1150 * -1280 º C sampai 900 - 950 º C.). Suhu penempaan dan finishing yang sebenarnya akan bergantung pada sejumlah faktor, termasuk pengurangan keseluruhan selama pen empaan dan kompleksitas bagian yang dipalsukan. Pengalaman sendiri akan menentukan nilai persis di dekat kedua parameter ini. Bagian udara didinginkan setelah penempaan. APLIKASI AISI 1020 Nilai baja ini digunakan untuk poros motor tempa, poros hidrolik dan poros pompa, serta bagian-bagian mesin. HEAT TREATMENT Sejumlah besar baja ini digunakan dalam kondisi seperti ditempa, karena ini menunjukkan kemampuan machinability yang baik dalam kondisi ini. Sedikit yang bisa didapat, pada tingkat karbon ini, dengan perawatan pendinginan. Pada tingkat karbon ini, anil setelah penempaan mungkin tidak diperlukan, dan tergantung pada kekerasan setelah ditempa dan kompleksitas bagian yang dipalsukan, permesinan dapat



 dilakukan pada bagian yang dipalsukan. Jika bagian berbentuk kompleks dan karenanya ada variasi struktural sepanjang bagian, maka normalisasi teratur.



ANNEALING Pelepasan anjuran C1020 kecil dilakukan antara tahun 1575 dan 1650 º F (860 - 900 º C) diikuti dengan pendinginan tungku pada suhu 50 º F (10 º C) per jam, sampai 1300 º F (700 º C) dan pendinginan udara . NORMALISASI Normalisasi jarang dilakukan pada kandungan karbon pada tingkat ini, namun dapat digunakan sebelum pengerasan permukaan. Rentang suhu normalisasi untuk kelas ini biasanya 1650 1700 º F (900 - 930 º C) diikuti oleh pendinginan udara. Bila tempa dinormalisasi sebelumnya, katakanlah, karburisasi, kisaran suhu normal yang digunakan lebih tinggi. Saat normalisasi adalah perawatan akhir, rentang suhu yang lebih rendah digunakan. HARDENING Kelas baja ini biasanya tidak mengalami perlakuan pengerasan dan tempering karena kekerasan yang diperoleh dari perlakuan semacam itu tidak menjamin dilakukan. Karburasi dapat dilakukan pada 1620 - 1690 º F (880 - 920 º C,) dan karbonitriding pada 1470 - 1600 º F (800 875 º C,). Pengerasan kotak karburator akan dilakukan pada suhu 1430 - 1500 º F (780 - 820 º C.) diikuti oleh pemurni air dan perlakuan tempering pada suhu 300 - 400 º F (150 - 200 º C) untuk memperbaiki ketangguhan kasus dengan Efek minimal pada kekerasannya. Nilai kekerasan kasus dari Rc 60 dapat diperoleh pada karburator C1020. MACHINABILITY Untuk bagian dengan diameter kurang dari 2 "(50mm) grade ini telah ditemukan pada kesempatan untuk menunjukkan machinability terbaik saat dinormalisasi. Bagian lebih dari 2 "(50mm) diameter mungkin mesin setelah penempaan atau rolling. WELDABILITY Nilai baja ini dapat dilas dengan semua metode normal: elektroda karbon rendah direkomendasikan. Elektroda hidrogen rendah direkomendasikan bersamaan dengan pemanasan awal pada suhu 300 - 500 º F (150 - 260 º C.) agar tetap terjaga selama pengelasan, Keren perlahan dan bebas stres bila memungkinkan.



 SUMBER 2 Machinability Kualitas mesin baja karbon AISI 1020 bagus pada 65% dibandingkan baja karbon AISI 1112. FORMING Mudah untuk membentuk baja karbon AISI 1020 menggunakan semua metode konvensional karena paduan ini sangat lentur. WELDING Baja karbon AISI 1020 dapat dilas dengan mudah menggunakan semua metode tradisional Perawatan panas Baja karbon AISI 1020 dapat dikeraskan dengan pemanasan antara 815- 871 ° C (1500 - 1600 ° F), yang harus diikuti dengan pendinginan air. Maka itu harus tempering. Forging Baja karbon AISI 1020 harus ditempa pada suhu 1260 ° C (2300 ° F) sampai 982 ° C (1800 ° F). Hot Working Baja karbon AISI 1020 dapat bekerja panas di kisaran 482 sampai 649 ° C (900 sampai 1200 ° F) cold Working Baja karbon kerja AISI 1020 yang dingin dimungkinkan dengan menggunakan semua metode konvensional. Dalam kasus kerja dingin yang berkepanjangan, disarankan agar dilakukan perilisan bantuan stres. Annealing Pelepasan sempurna dari paduan ini dapat dicapai antara 871-982 ° C (1600 sampai 1800 ° F) diikuti dengan pendinginan tungku yang lambat. Ini akan memberi paduan dengan kekuatan tarik sekitar 65 ksi. Sebuah annealing bantuan stres dapat dilakukan jika diperlukan pada 538 ° C (1000 ° F). Tempering



 Tempering harus diikuti dengan perlakuan panas dan pendinginan pada suhu 315 sampai 538 ° C (600 sampai 1000 ° F) berdasarkan tingkat kekuatan yang dibutuhkan. Misalnya temperamen 538 ° C (1000 ° F) memberikan paduan dengan kekuatan tarik 90 ksi. HARDENING Baja karbon AISI 1020 dapat dikeraskan dengan kerja dingin dan dengan perlakuan panas, pendinginan dan tempering. Aplikasi Baja karbon AISI 1020 digunakan untuk aplikasi struktur sederhana seperti baut yang menuju dingin. Hal ini biasa digunakan dalam kasus kondisi mengeras. Aplikasi lainnya dari paduan ini adalah sebagai berikut: Pins Shafts Chains Lightly stressed gears Hard wearing surfaces Case hardened components where core strength is not essential. SUMBER 3



Adapun kesimpulan dari efek prestrain pada baja AISI 1020 terhadap perambatan retak fatik adalah sebagai berikut : 1. Prestrain meningkatkan sifat mekanik terutama nilai tegangan luluh baja AISI 1020. Namun, kekuatan tarik maksimum, modulus elastisitas dan elongasinya menurun. 2. Umur fatik baja AISI 1020 laju perambatan retak (da/dN) yang tidak di prestrain da/dN = 8,107E10-14 ΔK4,69. Sedangkan umur fatik baja AISI 1020 laju perambatan retak (da/dN) yang di prestrain da/dN = 4,338E10-9 ΔK1,49 . Semakin besar nilai m maka laju perambatan retak akan meningkat. Berdasarkan nilai laju perambatan retak fatik prestrain menurunkan nilai laju perambatan retak faik baja AISI 1020. 3. Struktur mikro dilakukan pada posisi arah permukaan sebelum dan setelah prestrain baja mengalami pengerjaan dingin (cold working). Baja yang mengalami pengerjaan dingin ini akan mengalami perubahan yaitu yeild strength naik dan butir perlit dan ferit menjadi padat.



 Sedangkan pada posisi 54 arah ketebalan sebelum dan setelah prestrain terdapat garis warna putih memanjang akibat proses pengerolan saat proses manufakturing pelat baja. 4. SEM fraktografi patahan permukaan baja setelah di uji fatik pada awal retak menghasilkan bentuk patahan berupa cekungan-cekungan kecil (dimple) pada siklus 25.000 dan panjang retak 1,6 mm. Pada permukaan perambatan retak sekitar 12 mm dan siklus 42.000 permukaan patahan adalah intergranular. Pola patahan perambatan retak yang cepat terjadi pada siklus 43.500 dengan panjang retak 18,1 mm, setelah itu spesimen mengalami patah statis pada siklus 43.549. B. Saran Adapun saran yang dapat diberikan dari penelitian ini adalah sebagai berikut : 1. Agar dilakukan penelitian selanjutnya dengan kondisi prestrain yang lebih besar untuk mengetahui sampai dimana konsentrasi bahan mengalami deformasi plastis. 2. Untuk partikel inklusi yang terbentuk perlu dilakukan EDS (Energy Dispersive X-ray Spectroscopy).
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