
	
		
		    
			
			    
			
			
			    
			    
			    
			 
		    

		                     
				 Home
	 Add Document
	 Sign In
	 Register


			
			    
				
				    
					
					
					    
					

				    

				

			    

			

		    

		

	

	
    
	
	        	    
		    		4to informe    	    

	    	    	Home 
	4to informe


	

    




    
	
	    	    
		
		    
			
			    
				JJJJJJJJJJJJJJJJJJJJJJJJJJJDescripción completa...			    

			        			    
    				Author: 
				    					Royni Ramirez Ccanto				        			    

			    
			

			
			    

			     81 downloads
			     354 Views
			        			     521KB Size
			    			

			
			     Report
			

		    

		    
			
			    
				 DOWNLOAD .PDF
			    

			

			
			    
				
				
				    
				
				
				
				    
				
				
				    
				
			    

			    
				

			    

			

		    

		    

		    

		    
		    

		

            

            
                
                    Recommend Documents

                

		
		    									    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to informe fisica 2	    
	
	
	    cuarto laboratorio de fisica 2Full description

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to Informe - Morro Solar	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to Informe Dominio Tiempo	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to informe fisica 2	    
	
	
	    cuarto laboratorio de fisica 2

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to Informe - Dinamica de Rotacion	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to Informe - Dinamica de Rotacion	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		Fem, Resistencia Interna, .... - 4to Informe	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to informe laboratorio de quimica.docx	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to informe - Estabilidad de Taludes.docx	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to Informe de Lab Quimica 1 (1)	    
	
	
	    unschDescripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to Informe del Laboratorio de Física II	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to Informe del Laboratorio de Física II	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4TO INFORME DE FIQUI difusividad térmica	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to medio2	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to Secundaria	    
	
	
	    

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		VIAJE 4TO	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		CCSS 4to	    
	
	
	    Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		Rv 4to	    
	
	
	    Descripción: lengua, rv

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to Examen	    
	
	
	    pediatria. Tema: ALTERACIONES DE LA NUTRICIÓN  Subtema: MALNUTRICIÓN PROTEICA Y CALÓRICA (KWASHIORKOR)Descripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4to Parcial TCC	    
	
	
	    parcial

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		4TO+LAB+ACCIONAMIENTO(1)	    
	
	
	    accionamiento electrico fiee unacDescripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		EXAMEN  4To Primaria	    
	
	
	    EXAMEN BIMESTRAL DE 4TO GRADO DE PRIMARIA COMPUTACIONDescripción completa

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		pamer Trigonometría 4to año.pdf	    
	
	
	    Full description

	

    

    

    


						    
    
	
	    
	
    

    
	
	    
		3. FISICA- 4TO	    
	
	
	    Descripción: FISICA- 4TO

	

    

    

    


					    		

            

        

        
	                	
		

		
		        		    
    			
			    				
			        			

    		    

		    		    
			
			    
								    				    INDICE Introducción……………………………………………………………….3 Fundamento teórico………………………………………………...……4 Métodos de montaje de probetas metalográficas…………………….4



Pulido mecánico………………………………………………………....6 Procedimiento eperimental……………………………………………! "uestionario………………………………………………………….…#$ "onclusiones………………………………………………………..….#% &ecomendaciones……………………………………………………..#' (ibliograf)a………………………………………………………………#!



 INTRODUCCION "uando las probetas metalográficas son pe*ue+as o de una forma *ue no permite un manejo fácil en las operaciones de desbaste , pulido -como irutas/ alambres/ arillas , tubos pe*ue+os en secciones delgadas0 es necesario montarlas en un material adecuado o en una pin1a para 2acer posible su preparación , su posterior estudio de la estructura interna *ue posee en el microscopio metalográfico.



FUNDAMENTO TEÓRICO MÉTODOS DE MONTAJE DE PROBETAS METALOGRÁFICAS



MONTAJE EN PLÁSTICOS SINTÉTICOS l montaje de las probetas en los materiales plásticos sintéticos como la baelita/ lucita/ etc./ es uno de los métodos más satisfactorios *ue se emplean 2o, para facilitar el manejo de tales probetas. Por este medio se obtiene montaje de tama+o uniforme -usualmente de una pulg. , #.$4 pulgadas/ es decir5 $mm , 3$mm aproimadamente/ de diámetro0 , se puede montar  prácticamente/ probetas de cual*uier forma. 7a manipulación es sencilla pero como es preciso aplicar color , presión simultáneamente se re*uiere una prensa montadora especial.



7os plásticos son ideales/ desde 8nicos aspectos para el montaje de la probeta. 9espués del moldeo son relatiamente duros/ en especial las resinas termo esmeril durante el desbaste. &esisten al ata*ue *u)mico del reactio método: gráfico usual , puesto *ue con buenos aisladores eléctricos/ no 2a, peligro de ata*ue diferenciales/ como en el caso del montaje en aleaciones fácilmente fusibles.



7a necesidad de aplicar calor , presión 2ace inutili1ables los plásticos sintéticos para el montaje de aleaciones o metales blandos. 7os metales blandos como el



 plomo/ esta+o; se deforma fácilmente durante el montaje a causa de eleadas temperaturas , presiones.



MONTAJES MECÁNICOS: 7as probetas pe*ue+as se pueden sujetas/ para su preparación metalográfica/ en pin1as preparadas en el laboratorio. 7as c2apas delgadas/ cuando se montan en una pin1a se suele alternar con c2apas de relleno de un metal de dure1a aproimada. Igual 2acer de la probeta. l empleo de las c2apas de relleno protege las irregularidades superficiales , eita/ en cierto grado/ el redondeo de los bordes durante el desbaste , el pulido. 7as c2apas de unos materiales férreos se montan mu, bien empleando como relleno tras de cobre.



MONTAJES FUSIBLES: isten muc2os materiales fusibles *ue son adecuados/ con algunas limitaciones/ para el montaje de probetas metalográficas/ tales como a1ufre/ los plásticos dentales , las aleaciones bajo punto de fusión de estos materiales difieren muc2o/ , se debe seleccionarse el necesario para el *ue el calentamiento re*uerido no altere la estructura de la probeta. 


7as aleaciones conocidas como un metal =ood , metal Mipo>it1 son las aleaciones de bajo punto de fusión , empleadas más corrientemente para montar probetas metalográficas.



MONTAJE EN FRIO: &eacción *u)mica 7a muestra se coloca en un molde/ , luego se a+aden las partes necesarias de las resinas/ me1clándolas preiamente , luego se ierten sobre la muestra cubriendo a ésta , todo el olumen entre la muestra , el molde.



 ?a, tres tipos de resinas en fr)o5 poi -menor contracción/ ecelente ad2erencia tiempo largo de solidificación0/ 


PULIDO MECANICO. @n pulido más efica1 se puede reali1ar mecánicamente/ empleando un disco giratorio/ *ue se cubre con papeles de esmeril/ sujetándolo mediante un anillo de fijación apropiado. l disco debe girar a unas 6AA rpm para el papel más grueso , a elocidades de preferencia más pe*ue+as con los papeles más finos. n el pulido mecánico/ es preciso etremar el cuidado para *ue la presión ecesia



no



produ1ca



sobrecalentamiento



de



las



probetas/



con



las



consiguientes alteraciones estructurales en las probetas térmicamente tratadas , distorsión eagerada del metal superficial. l pulido preliminar , el final de una probeta metalográfica desbastada se reali1an en uno o más discos. Bales discos son/ esencialmente/ platos de bronce de $A a $ cm. 9e diámetro/ cubiertos con un pa+o de calidad apropiada. 7os discos giran generalmente/ en un plano 2ori1ontal , es coneniente *ue cada disco posea su motor indiidual/ para facilitar el control , ajuste de la elocidad de rotación. 7os e*uipos de desbaste , pulido automáticos a2orran/ sin duda alguna/ muc2o tiempo , trabajo del operador en las operaciones rutinarias de preparación de las probetas metalográficas. Cin embargo/ muc2os metalógrafos manifiestan *ue/ en los e*uipos automáticos/ contrariamente a lo *ue ocurre en las técnicas manuales/ es dif)cil obserar el progreso de la preparación de la probeta ,/ especialmente conseguir el control del grado final del pulido/ *ue es necesario en un trabajo preparatorio de alta calidad.



Oxido de magnesio s el abrasio *ue suele recomendarse para el pulido final de los metales blandos/ tales como el aluminio/ magnesio , otros/ o para sustituir a la al8mina en el pulido de las fundiciones , otros materiales relatiamente duros.



 7a técnica adecuada para el empleo del óido de magnesio/ en el pulido final/ consiste en poner una pe*ue+a cantidad de polo fresco , seco sobre el pa+o de pulir/ colocado en el disco de la pulidora/ a+adir agua destilada en cantidad suficiente para formar una pasta clara/ , luego trabajar esta pasta con la ,ema de los dedos/ etendiéndola , embebiéndola en las fibras del pa+o. 9espués de esta carga/ , durante el pulido posterior/ se mantiene 28medo el pa+o por  adición de agua destilada.



Alúmina 7a al8mina -óido de aluminio0 es/ probablemente/ el abrasio más satisfactorio , uniersal desde el punto de ista metalográfico. l comercio lo proporciona en forma de pastas o suspensiones acuosas. 7a al8mina eiste en tres formas cristalográficas distintas5 alfa/ beta , gamma. 9e ellas/ la alfa , la gamma son las más empleadas como abrasios.  


 tales como las re*ueridas para el pulido de metales blandos como el aluminio/ plomo/ esta+o/ etc



REACTIVOS DE ATAQUE



 PROCEDIMIENTO EXPERIMENTAL



-



n un recipiente se agrega la resina/ con una , media gota de octao de cobalto al 6E , se me1cla con la bagueta.



-



7uego se agrega $ gotas de peróido de mec , se 2omogeni1a.



-



n el molde adecuado se pone la muestra a embutir en el centro , se agrega la me1cla obtenida.



-



Ce guarda en un lugar plano , se deja endurecer.



 -



@na e1 *ue está endurecido se procede al pulido con los papeles abrasios $$A : $'A : 4AA G 6AA respectiamente.



-



l pulido final se desarrolló con al8mina en solución.



-



7uego se agrega alco2ol , se procede al secado.



-



@na e1 secado se ataca con el nital.



-



9espués de atacar se laa con agua/ se agrega alco2ol se/ procede al secado , se cubre con papel 2igiénico para eitar la oidación de la muestra.



-



Ce procede a obserar la muestra en el microscopio.



 CUESTIONARIO 1) Cobre las base de sus obseraciones/ con la composición *u)mica , con la a,uda de los diagramas de fases epli*ue sus principales conclusiones.



l carbono es el elemento de aleación capa1 de 2acer ariar más profundamente las propiedades del 2ierro/ a8n encontrándose en la aleación en una proporción mu, pe*ue+a. &esulta as) *ue/ conertido el carbono en el elemento de aleación más importante/ el diagrama de e*uilibrio 2ierro:carbono ad*uiere una etraordinaria importancia en el estudio , utili1ación de las distintas aleaciones tecnológicas del 2ierro. l diagrama de fases 2ierro: carbono es el Hmapa *ue indica cómo/ cuándo , en *ué condiciones debe reali1arse un tratamiento térmico , los resultados *ue deben esperarse del mismo. < partir del diagrama puede predecirse por ejemplo el tipo de constitu,ente ma,oritario *ue tendrá la aleación en función de la temperatura , del contenido -E0 de carbono; conocidos los constitu,entes pueden predecirse entonces las propiedades *ue tendrá dic2a aleación.



2) s*uematice las fases obseradas al microscopio a los siguientes aumentos #AAJ , AAJ.



 500X



100X



3) nliste las principales clases de materiales *ue se utili1an en el montaje de probetas metalográficas.







MONTAJES FUSIBLES



isten muc2os materiales fusibles *ue son adecuados/ con algunas limitaciones/ para el montaje de probetas metalográficas/ tales como el a1ufre/ el lacre/ los plásticos dentales , las aleaciones de bajo punto de fusión. 7os puntos de fusión de estos materiales difieren muc2o/ , debe seleccionarse el necesario para *ue el calentamiento re*uerido no altere la estructura de la probeta.







MONTAJE EN PLÁSTICOS SINTÉTICOS



l montaje de las probetas pe*ue+as en materiales plásticos sintéticos/ como la baelita/ 7ucita/ etc./ es uno de los métodos más satisfactorios *ue se emplean 2o, para facilitar el manejo de tales probetas. 7a manipulación es sencilla; pero como es preciso aplicar calor , presión simultáneamente/ se re*uiere una prensa montadora especial.







RESINAS TERMOENDURECIBLES.



7os plásticos termoendurecibles como la baelita , los compuestos de anilina , formalde2)dos/ son los más populares entre los empleados para montar  probetas metalográficas. 7os polos de moldeo de baelita se encuentran en el comercio en gran ariedad de colores/ , esta circunstancia es de interés/ por  *ue simplifica la identificación , arc2io de las probetas. 7os plásticos termoendurecibles/ a diferencia de las resinas termoplásticas/ endurecen



 durante el moldeo a la temperatura , presión adecuada por *ue sufren un cambio *u)mico.







RESINAS TERMOPLÁSTICAS



7as resinas de este tipo/ tales como el poliestireno/ compuestos de metacrilato de metilo -lucite0 , materiales a base de celulosa/ tienen la propiedad de ser  claras , transparentes como el cristal si se las moldea correctamente. 7as resinas termoplásticas no endurecen durante el moldeo/ sino *ue/ por el contrario/ se reblandecen , flu,en cada e1 *ue se les aplica una combinación adecuada de temperatura , presión. l montaje se reali1a satisfactoriamente moldeando a una presión de $AA a 3AA libras por pulgada cuadrada , a temperaturas de #4A a #6 D".







RESINA DE POLIESTER



7a resina de poliéster/ en su origen/ es similar a un tro1o de idrio. Por ello/ se le a+ade para un mejor manejo una proporción de Hstireno/ un disolente *ue la conierte en ese fluido *ue todos conocemos.  


Bempera







smeril







Mec







&esina poliéster -acelerador , endurecedor0







"obalto







Kasos descartables







Pa+os de pulido - grueso , fino0







Lital LD # , $







Per sulfato de amonio al #AE







?idróido de sodio



 



Cecadora







Fierro de #' de pulgada de diámetro , N pulgada de largo



) scriba los métodos usados en el montaje de probetas metalograficas.



Mona!e en "aliene 7a muestra es colocada en la prensa de montaje/ se a+ade la resina , el conjunto es tratado en caliente , sometido a presión. Ce dispone de dos tipos de resinas para montaje en caliente5



&esinas Bermoendurecibles5 Ce endurecen a temperaturas eleadas. Bambién se denomina duro plásticas.



&esinas Bermoplasticas5 Ce ablandan o funden a temperaturas eleadas , se endurecen durante el enfriado



 


Mona!e en #$io 7a muestra se coloca en un molde. Ce mide cuidadosamente las cantidades correctas -en olumen o en peso0 de a dos componentes , la me1cla se ierte sobre la muestra.



 



E%ox& 7as resinas epoi son las resinas *ue permiten conseguir la menor  contracción posible en los montajes reali1ados en fr)o. l tiempo de endurecimiento es relatiamente largo/ pero la ad2erencia *ue se consigue con la ma,or)a de los materiales es ecelente. 9ic2o tipo de resinas se utili1an también para la impregnación al ació. 7as resinas epoi polimeri1an por medio de una reacción *u)mica/ una e1 se 2an me1clado los componentes correspondientes en las proporciones correctas. 7a resina epoi endurecida es duroplástica , no se e afectada por los efectos de un calentamiento moderado o la presencia de productos *u)micos.







A!"#$%!& 7as resinas acr)licas son resinas de fácil utili1ación/ con unos tiempos de endurecimiento cortos , una contracción despreciable. "onsisten en una serie de componentes auto polimeri1antes *ue se endurecen mediante la adición de un catali1ador. 7a resina acr)lica endurecida es termoplástica , resistente a los productos *u)micos.



 CONCLUSIONES 



 






 






Ce pueden formar burbujas as) *ue se debe 2omogeni1ar rápidamente con un palito.







Ci las temperaturas a las cuales los embutidos de las probetas son sometidos/ son altas/ se pueden formar burbujas en su interior , esto dificultará la isión del embutido.







n la superficie de muestra se deberá eitar los desnieles en la cual se acumulan los reactios de ata*ue , malogran la superficie.







7as resinas son termoplásticas no son atacadas no endurecen durante el moldeo/ si no *ue por el contrario/ se reblandean , flu,en cada e1 *ue se les aplica una combinación adecuada de temperatura , presión.



 RECOMENDACIONES







7a preparación del embutido debe ser perfecta/ no debe contener  burbujas/ para un mejor microscopio de la muestra.







l recipiente donde se a a embutir deberá ser plano/ sin aspere1as para *ue resulte más fácil el pulido de la probeta embutida.







9urante el pulido se deberá refrigerar con agua el embutido ,a *ue el sobrecalentamiento puede distorsionar la estructura de la muestra.







Ce debe mantener la limpie1a en el embutido en el proceso de pulido/ para obtener un mejor ata*ue con el reactio nital $.
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