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								    				    SEGURIDAD EN EL TALLER La seguridad puede tener y en realidad tiene un efecto importante en toda persona que se gana la vida en un medio potencialmente peligroso como un taller de máquinas. Un accidente puede reducir y hasta terminar su carrera como operador de máquinas. Usted puede pasar varios años aprendiendo el oficio y más años adquiriendo experiencia, la cual es un bien particularmente valioso y sólo puede obtenerse a través del tiempo que una persona pasa en el trabajo. Esta se vuelve económicamente valiosa para usted y para la persona física o moral que lo emplea. La seguridad es una actitud que debe extenderse más allá del taller de máquinas y a cada faceta de su vida. SEGURIDAD PERSONAL Protección de los ojos Es una medida básica de seguridad en el taller mecánico. Las máquinas herramientas producen rebabas de metal, y siempre existe la posibilidad de que una máquina las proyecte a gran velocidad. Además la mayoría de las herramientas cortantes están fabricadas de materiales duros. Pueden quebrarse o astillarse ocasionalmente por el esfuerzo que se les aplique al hacer un corte, el resultado puede ser que haya más partículas metálicas volando. Los ojos deben permanecer protegidos durante todo el tiempo que se esté en el taller de máquinas. Se fabrican varios tipos de protección para los ojos. En la mayoría de los talleres, todo lo que se requiere usar se reduce a los anteojos simples de seguridad. Estos tienen vidrios antiastillantes que pueden cambiarse cuando están demasiado rayados. Los vidrios tienen alta resistencia al impacto. Los tipos comunes comprenden:  



Los anteojos de seguridad de arco fijo Los anteojos de seguridad de arco flexible: pueden ajustarse a la posición que le sea más cómoda al usuario



En torno a cualquier operación de esmerilado deben usarse anteojos de seguridad con protecciones laterales. Estas protecciones sirven para proteger los ojos de partículas que las máquinas lanzan. Los anteojos de seguridad con protecciones laterales pueden ser del tipo:   Sólido   Perforado



 



 Los arcos o colas de los anteojos siguen la curvatura de la oreja, la cual evita que los anteojos se caigan. Si usa lentes graduados, puede cubrirlos con gafas de seguridad. También puede usar la careta para cubrir la cara. Los lentes graduados pueden convertirse en anteojos de seguridad. En la industria, los anteojos de seguridad con graduación se proporcionan a veces gratuitamente a los empleados. Protección de los pies El taller de máquinas no ofrece un riesgo demasiado grande para los pies. Sin embargo, existe siempre la posibilidad de que caiga algo sobre ellos. Se fabrican zapatos de seguridad que tienen puntera de acero construida para resistir impactos. Algunos zapatos de seguridad tienen también una guarda encima del empeine. Siempre se deben usar zapatos mientras se esté en el taller de máquinas. Se recomienda usar zapatos de cuero sin perforaciones. No deben usarse zapatos tenis ni sandalias. Nunca se debe entrar descalzo a un taller de máquinas. Debe recordarse que el piso está cubierto a menudo con rebabas de metal tan agudas como una hoja de rasurar. Protección de los oídos El taller de máquinas que sirve para instrucción, en general no presenta problemas de ruido. Sin embargo, un taller de máquinas de carácter industrial puede estar contiguo a una instalación de fabricación o a una de prensas troqueladoras. Los nuevos reglamentos de seguridad son bastante estrictos respecto a la exposición al ruido. Pueden usarse diversos tipos de protectores contra el ruido y de tapones reductores de éste. El ruido en exceso puede producir pérdida permanente de la audición. Esto ocurre casi siempre a través del tiempo, dependiendo de la intensidad de la exposición. El ruido se considera como un riesgo industrial si se produce continuamente a más de 85 decibeles, unidades que se usan para medir las ondas sonoras. Si la intensidad es mayor de 115 decibeles durante periodos cortos, debe usarse protección para los oídos. Deben usarse orejeras o tapones siempre que haya probabilidades de ruido de gran intensidad. Un trabajador prudente no produce ruido excesivo cuando no es necesario.



 La siguiente tabla indica el nivel de decibeles de diversos sonidos.



Polvo esmerilado y humos peligrosos El polvo de esmerilado o de esmeril lo producen las ruedas abrasivas y lo forman partículas metálicas extremadamente finas y por partículas del abrasivo de la rueda. No se deben inhalar. En los talleres de máquinas, la mayoría de las máquinas esmeriladoras y rectificadoras tienen un colector de polvo a vacío. El esmerilado puede hacerse con refrigerantes o líquidos enfriadores que ayudan a controlar el polvo. Un operario de máquinas puede tener que trabajar con esmeriles portátiles, lo cual es común en industrias tales como la construcción de barcos. El operador debe usar un respirador apropiado si está expuesto al polvo de esmerilado. El filtro del respirador debe cambiarse a intervalos regulares. El polvo de esmerilado puede representar un gran peligro para la salud. Algunos ejemplos son el polvo de metales como el berilio, o la presencia de radiactividad en sistemas nucleares. En estos casos debe controlarse con todo cuidado el esparcimiento del polvo procedente del esmerilado.



  Algunos metales como el zinc, despiden humos tóxicos cuando se calientan arriba de su punto de ebullición. Algunos de estos humos, al ser inhalados ocasionan mareo temporal, pero otros pueden causar daños severos y hasta fatales. Los humos vapores de mercurio y de plomo son especialmente peligrosos, porque su efecto es acumulativo en el organismo y puede ocasionar daños irreversibles. Los compuestos de cadmio y de berilio son también muy venenosos. Por lo anterior, al soldar, quemar o tratar térmicamente metales es de absoluta necesidad tener una ventilación adecuada. Esto es válido también cuando se carburizan piezas con compuestos que contengan cianuro de potasio. Los compuestos cianógenos son venenosos al grado de causar la muerte y deben tenerse toda clase de precauciones al usarlos. La kasenita, el nombre comercial de un compuesto carburizante que no es tóxico, se encuentra a menudo en talleres de enseñanza y en talleres de máquinas. Las sales de uranio son tóxicas y todos los materiales radioactivos son extremadamente peligrosos. Ropa, cabello y piezas de joyería Se recomienda usar camisa de mangas cortas o doblarse las mangas arriba del codo, así como mantener la camisa dentro del cinturón y quitarse la corbata.  Además es conveniente usar un delantal de taller. Si lo usa manténgalo atado atrás de usted. Si las cintas de su delantal se enredaran en la máquina, puede ser arrastrado hacía ésta peligrosamente. Se puede usar también un saco de taller, o bata de taller, siempre que se doblen las mangas arriba del codo. No use suéteres de fibra delgada cuando esté cerca de las máquinas-herramientas. Si usa el cabello largo, manténgalo asegurado adecuadamente. En la industria puede llegar a exigírsele que use una red para el cabello para evitar el peligro de enredarse en una máquina en movimiento. El resultado de esto puede ser desastroso. Quítese el reloj de pulso y anillos antes de comenzar a trabajar en una máquinaherramienta; pueden ocasionarle serios daños si llegaran a atorarse en una parte en movimiento.



Protección de las manos En realidad no hay dispositivo alguno que proteja totalmente sus manos contra daños. En seguida de sus ojos, las manos son las herramientas más importantes que tiene. Es su responsabilidad mantenerlas fuera de peligro. Utilice una brocha para quitar las rebabas de una máquina. No utilice sus manos. Las rebabas no solo tienen filos cortantes sino que con frecuencia están muy calientes. Por ningún



 motivo recoja las rebabas conforme salen de un corte. Las rebabas largas son sumamente peligrosas. Pueden eliminarse con frecuencia afilando correctamente sus herramientas de corte. Las rebabas tampoco deben removerse con un trapo. Las partículas de metal se quedan alojadas en la tela y pueden cortarlo después.  Además, la tela puede ser atrapada por una máquina en movimiento. No deben usarse guantes cuando se trabaja en máquinas-herramientas, aunque son aceptables cuando se trabaja en sierras de cinta. Si un guante es atrapado por una parte en movimiento, la máquina lo jalará hacia dentro junto con la mano que esté adentro. Varios aceites para corte, refrigerantes y disolventes pueden afectar su piel. El resultado puede ser una erupción o una posible infección. Evite al máximo posible el contacto directo con estos productos y lávese las manos lo más pronto que sea posible después del contacto.



Levantamiento de objetos pesados Levantar un objeto en la postura incorrecta puede ocasionar una lesión permanente en la espalda que puede limitar y aun terminar su carrera. La lesión de la espalda puede evitarse si levanta siempre cargas pesadas correctamente. Si tiene que levantar un objeto grande o pesado, haga que le ayuden o utilice una garrucha o un montacargas. No intente ser un “superhombre” y levantar objetos demasiado pesados. No vale la pena correr riesgos. Los objetos que estén dentro de su capacidad de levantamiento puede levantarlos en condiciones de seguridad por el procedimiento siguiente: 1. Mantenga derecha la espalda 2. Siéntese sobre los talones doblando las rodillas 3. Levántelo suavemente y con uniformidad usando los músculos de las piernas para hacer el trabajo. Mantenga recta la espalda. Si se dobla para tomar la carga aplica un esfuerzo excesivo a la espina dorsal. 4. Coloque la carga de manera que pueda cargarla fácilmente. Observe por dónde camina cuando lleva cargando un objeto. 5. Al colocar la carga nuevamente al nivel del piso, bájela de la misma manera que la levantó.



 Pleitos y bromas El taller de máquinas no es lugar para peleas ni para bromas. Estas actividades pueden dar lugar a daños de serias consecuencias para usted, para cualquiera de sus compañeros estudiantes o para un trabajador. La práctica de bromas es muy peligrosa. Lo que pudiera parecer motivo de risa podría convertirse en un accidente desastroso para alguien más. En la industria, juguetear y hacer bromas son a menudo motivo de despido de un empleado. Lesiones Si se lesiona, repórtese inmediatamente con su instructor. Identificación de riesgos en el taller Un taller de máquinas es un lugar potencialmente peligroso. Una de las mejores maneras de mantenerse en condiciones seguras es identificando los riesgos que existen en el taller antes de que uno de éstos le ocasione un accidente. Estando consciente del peligro potencial, puede hacerse de la seguridad una parte del propio trabajo en el taller de máquinas.  Aire comprimido La mayoría de los talleres de máquinas tienen equipo para aire comprimido que se emplea para accionar ciertas máquinas-herramientas. Es frecuente que haya mangueras de aire colgando por todo el taller. Pocas personas se dan cuenta de la gran cantidad de energía que puede almacenarse en un gas comprimido como el aire. Cuando se libera esta energía puede estar presente un gran peligro. Puede verse tentado a soplar las rebabas que haya sobre una máquina-herramienta utilizando aire comprimido, lo cual no es una buena práctica. El aire impulsa las partículas de metal con velocidad muy alta, y las partículas así animadas de movimiento pueden dañarlo a usted o a alguien que este al otro lado del taller. Utilice una brocha para quitar las rebabas de la máquina. No sople con aire comprimido ni su ropa ni su piel. El aire puede estar sucio y la fuerza del mismo puede incrustar impurezas y gérmenes dentro de su piel. El aire puede ser un peligro para los oídos también, ya que puede perforar el tímpano. Cuando se rompe una manguera de aire o se desatornilla la boquilla de su extremo, la manguera chicotea fuera de control. Esto puede ocasionar daños a quien esté cerca. Cuando una manguera no esté en uso, es aconsejable cerrar su válvula de alimentación, debiéndose vaciar la manguera del aire atrapado en ella.  Al desconectar una manguera de aire de su válvula de alimentación, debe comprobarse que la válvula esté cerrada y que la manguera se purgó. Si se quita



 una manguera de aire cargada, se produce un escape súbito de aire que puede sorprender al que lo hace y ocasionar un accidente. Limpieza El piso y los pasillos del taller deben mantenerse libres de materia prima para las máquinas y sin herramientas. Esto permitirá que todas las salidas estén libres en el caso de que tuviera que evacuarse el edificio. El material que se almacena en el piso, y en especial las barras redondas, pueden ocasionar caídas. Deben limpiarse los aceites y los refrigerantes que se derramen sobre el piso. Se fabrican varias preparaciones diseñadas para absorber aceites, las cuales pueden usarse periódicamente en el taller. Mantenga los trapos impregnados de aceite en un bote de seguridad aprobado, esto evitará que se produzcan incendios por combustión espontánea. Instalaciones eléctricas La electricidad es otro peligro potencial en un taller de máquinas. La exposición del operario de máquinas a los riesgos eléctricos será mínima excepto en el caso de que intervenga en el mantenimiento de las máquinas. El operario de máquina tiene relación principalmente con el interruptor de arranque y paro de una máquina-herramienta. Sin embargo, si tiene que ajustar la máquina o darle mantenimiento, debe desconectarla del servicio eléctrico. Si la máquina está permanentemente cableada, puede desconectar el corto circuito y marcarlo con una señal adecuada de advertencia. En la industria este procedimiento significa que el operador debe firmar una nota liberatoria, declarando que el servicio eléctrico ha sido bien asegurado. El servicio no puede restaurarse sino hasta que el operador firma la orden de restauración. Normalmente, el operario no desconecta el servicio eléctrico para ajustes de rutina tales como el cambio de velocidades. Sin embargo, cuando el cambio de velocidad requiere de un cambio de banda o correa de transmisión, debe asegurarse de que no haya posibilidad de que alguna otra persona ponga a trabajar la máquina mientras sus manos estén en contacto con las correas y poleas. Carga de objetos para su transporte La materia prima larga debe cargarse en posición vertical. Debe tenerse cuidado con los accesorios de alumbrado y los cielos. Una mejor manera es que haya una persona en cada extremo cuando se transporta una pieza larga de material. No deben portarse herramienta con punta en los bolsillos. Pueden dañar a quien los porta o a alguien más.



 La seguridad industrial y la Ley Federal En 1970, el Congreso de Estados Unidos aprobó el Acta de Seguridad y Salud Ocupacionales de Williams-Steiger. Esta acta entro en vigor el 28 de abril de 1971. El objetivo y la política del acta son “Asegurar en lo posible que haya condiciones seguras y saludables en el trabajo para todo hombre y mujer laborantes en la nación y preservar nuestros recursos humanos”. El Acta de Seguridad y Salud Ocupacionales (Occupational Safety and Health Act) se conoce comúnmente como OSHA. Antes de estar en vigor esta acta, la seguridad industrial estaba bajo la responsabilidad de cada estado. La promulgación de la OSHA agrego un grado de estandarización a la seguridad industrial en toda la nación. El acta OSHA alienta a los estados a tener responsabilidad en la administración y cumplimiento de los reglamentos federales ocupacionales sobre seguridad y salud. Deberes de los empleadores y de los empleados De acuerdo a OSHA, todo empleador tiene la obligación general de proporcionar empleo y lugares de trabajo libres de riesgos reconocidos que causen o que puedan causar la muerte o algún daño físico serio. El empleador tiene a obligación específica de cumplir con las normas de seguridad y salud que define OSHA. Cada empleado tiene el deber de cumplir con las normas de seguridad y salud y con todas las reglas y reglamentos establecidos por OSHA. Normas ocupacionales de seguridad y salud Las normas de seguridad y salud en el trabajo consisten en reglas para evitar los riesgos para los que se ha demostrado, mediante la investigación y la experiencia, que sean perjudiciales para la seguridad y la salud personales. Estas reglas pueden aplicarse a todos los empleados como en el caso de las normas de protección contra incendio. Muchas normas se aplican solo a los trabajadores que realizan ciertos tipos específicos de trabajo. Una norma típica establece que todos los pasillos se mantengan libres de estorbos y en buen estado de reparación para que no haya obstrucciones que pudieran representar un riesgo. Quejas por violaciones Cualquier empleado que crea que se viola alguna norma de seguridad o de salud en el trabajo puede solicitar una inspección enviando a OSHA una notificación escrita y firmada. Esto abarca todo lo que amenace producir un daño físico o que represente un peligro inminente. También debe enviarse una copia al empleador. Sin embargo, el nombre de quien presenta la queja puede no revelarse al empleador.



 Cumplimiento de las normas OSHA Los inspectores de OSHA pueden entrar a una planta o escuela a cualquier hora razonable y realizar una inspección. No se les permite dar aviso anticipado para ello. Pueden hacer preguntas a cualquier empleador, propietario, operador, agente o empleado en relación a cualquier violación a la seguridad. El empleador y un representante de los empleados tienen derecho de acompañar al inspector durante la inspección. Si se descubre una violación se entrega al empleador una notificación y se le concede un tiempo razonable para corregir la falla. El escrito se debe colocar en el tablero de avisos o cerca del lugar de violación. Si después de un tiempo razonable no se ha corregido la falla, puede imponerse una mula al empleador. Si éste intentó corregir la violación pero ha rebasado el plazo, se puede llevar a cabo una audiencia para determinar el progreso. Programas educativos y de entrenamiento de OSHA El Acta de Seguridad y Salud Ocupacionales prevé programas para ser realizados por la Secretaria del trabajo, en combinación con el Departamento de Salubridad, educación y bienestar. Estos programas sirven para la educación y el entrenamiento de empleadores y empleados respecto a reconocer y prevenir las condiciones de trabajo que ofrecen inseguridad e insalubridad. El acta se ocupa también de proporcionar entrenamiento a un grupo adecuado de personal calificado para cumplir los propósitos de esta institución.



TORNILLO DE BANCO El tornillo de banco es una herramienta básica y muy necesaria en el taller. Con cuidado y usos adecuados, esta herramienta que sirve para sujetar la pieza de trabajo puede ser útil durante muchos años de servicio. Los operarios utilizan tornillos de banco de diversos tipos para hacer trabajos manualmente o de banco. Estas herramientas deben instalarse de manera tal que pueda sujetarse una pieza de trabajo larga en posición vertical, extendiéndose paralelamente al banco. Algunos tornillos de banco tienen una base sólida y otros tienen base giratoria. El tornillo de banco para aparatistas se mide por el ancho de sus mordazas. La mayoría de los tornillos de banco tienen mordazas con insertos templados que tienen superficies moleteadas o labradas con un aserrado profundo para que tengan mayor fuerza de sujeción. Estas marcas cruzadas de aserrado son agudas



 y se encajan en las piezas de trabajo terminadas lo suficiente para inutilizarlas al grado de no admitir reparación. Se usan mordazas blandas fabricadas de cobre, de otros metales blandos o de madera para proteger una superficie terminada de una pieza de trabajo. Estas mordazas-blandas se fabrican para deslizarlas sobre las mordazas del tornillo de banco. Algunos tornillos de banco que se usan para trabajos de hojalatería tienen mordazas lisas y profundas.  APLICACIONES Los tornillos de banco se utilizan para sostener la pieza de trabajo para limar, cortar a segueta, cincelar y doblar piezas delgadas de metal. También se usan para sujetar piezas de trabajo al ensamblar y desensamblar partes. Los tornillos de banco deben instalarse sobre el banco de trabajo a la altura de trabajo correcta para el operario. La parte superior de las mordazas debe quedar a la altura del codo. No se hace buen trabajo cuando se instala el tornillo de banco demasiado alto o demasiado bajo. En un taller se debe tener una variedad de alturas de los tornillos de banco, o bien, se deben tener tarimas para pararse y lograr diferentes alturas. CUIDADO Como cualquier otra herramienta, los tornillos de banco tienen limitaciones. No se deben usar barras o tubos “engañadores” en la manija qu e sirve para apretar el tornillo. No debe aplicarse calor con soplete a una pieza de trabajo sujetada en las mordazas, ya que al hacerlo se ablandarán los insertos de las mismas. Por lo general, hay en cada taller un tornillo de banco reservado para calentar y doblar. No se debe martillar fuertemente sobre un tornillo de banco. La fuerza necesaria para el doblez o el golpeo debe aplicarse contra la mordaza fija más que sobre la móvil del tornillo de banco. Se permite doblar piezas planas delgadas o varillas redondas pequeñas estando sujetas en las mordazas, si se utiliza un martillo ligero. Nunca se debe martillar sobre la barra deslizante de la mordaza móvil, ya que normalmente es de hierro fundido delgado y puede quebrarse muy fácilmente. Los tornillos de banco a menudo llevan un pequeño yunque atrás de la mordaza sólida que puede usarse para ligero. Ocasionalmente deben desarmarse los tornillos de banco para limpiar o lubricar el tornillo la tuerca y los collarines de empuje. El tornillo y la tuerca deben lavarse con algún disolvente. El tornillo y los collarines de empuje deben engrasarse perfectamente con grasa gruesa antes de volver a armar.



 ESMERIL DE PEDESTAL El nombre de esmeril de pedestal proviene del soporte de piso o pedestal que soporta al motor y a las ruedas abrasivas. Este esmeril es una máquinaherramienta común que el estudiante ha de utilizar casi a diario en el taller de máquinas. Esta máquina para esmerilar es de uso general; se hace en ella esmerilado a mano, sosteniendo la pieza de trabajo con las manos y aplicándola a la rueda abrasiva que gira a gran velocidad. Una de las funciones primarias del esmeril de pedestal es la de conformar y afilar las puntas de los buriles y las brocas para los trabajos del taller de máquinas. Los esmeriles de pedestal se modifican con frecuencia para usarse con cepillos de alambre giratorios o con ruedas para pulir. CUIDADO El esmeril de pedestal que hay en su taller está listo para usarse la mayor parte del tiempo. Si es necesario cambiar una rueda desgastada debe quitarse el lado de la guarda y debe hacerse un lado el elemento de reposo de la herramienta. Puede usarse un trozo de madera para impedir que gire la rueda y poder aflojar y quitar la tuerca del husillo. Debe recordarse que el lado izquierdo del husillo tiene rosca izquierda, mientras que el lado derecho tiene rosca derecha.  A toda rueda nueva debe hacérsele la prueba del anillo para determinar si tiene grietas o imperfecciones. Para ello golpee suavemente la rueda cerca de su orilla con el mango de un desarmador o con un trozo de madera y escuche el sonido, el cual debe ser un sonido claro semejante al de una campana. Si la rueda produce dicho sonido indica que está sana y que puede usarse en condiciones de seguridad, pero si se oye un ruido sordo, la rueda puede estar agrietada y no debe usarse. Deben limpiarse las bridas o cachetes y el husillo antes de instalar la rueda. Asegúrese de que el agujero central de la rueda sea del tamaño correcto para el husillo del esmeril. Si tiene que usarse un buje o casquillo, esté debe ser de la medida correcta y debe instalarse correctamente. Debe colocarse un respaldo absorbente limpio y en perfecto estado a cada lado, entre la rueda y las bridas. La tuerca del husillo debe apretarse solo lo suficiente para sujetar firmemente la rueda. El apriete excesivo puede romper la rueda. Después de que se han vuelto a colocar la guarda y la placa de cubierta, debe volverse a situar adecuadamente el apoyo para la herramienta de manera que quede a una distancia de entre 1/16 y 1/8 de pulgada de la rueda. Si hay un espacio excesivo entre el apoyo para la herramienta y la rueda, una pieza de trabajo pequeña como por ejemplo una punta de buril que se esté afilando, puede escaparse y atorarse entre la rueda y el apoyo, y el dedo del operador también



 puede atorarse entre la pieza del trabajo y la rueda de esmeril, dando lugar a una lesión seria. La holgura entre el apoyo de la herramienta y la rueda no debe exceder nunca de 1/8 de pulgada. La guarda contra chispas situada en el lado superior de la guarda de la rueda debe ajustarse para que este a una distancia comprendida dentro de 1/16 de pulgada de la rueda. Esta protege al operador en el caso de que se astillara la rueda. USOS Parece fuera del alineamiento de rotación de la rueda de esmeril y haga girar la rueda. Deje que trabaje la rueda en vacío durante un minuto completo. Una rueda nueva no siempre gira totalmente libre de excentricidad por lo cual tiene que rectificarse. Se puede usar un rectificador Desmond para rectificar la cara de la rueda. Las ruedas de los estadales de pedestal se vuelven acanaladas a menudo, pierden su redondez, se hacen vidriadas o se despostillan, y con frecuencia tienen que rectificarse para obtener resultados apropiados de esmerilado. Debe llevarse la pieza de trabajo a estar en contacto con la rueda suavemente y sin que salte. Esmerile únicamente sobre la cara de la rueda. La pieza de trabajo se calienta por rozamiento durante la operación de esmerilado. Puede llegar a estar demasiado caliente para sostenerla en solo unos cuantos segundos. Para impedir que esto suceda enfríe la pieza de trabajo en el depósito de agua que está a un lado del esmeril. Debe tenerse especial cuidado al esmerilar brocas y buriles para que no se sobrecalienten. El calor excesivo puede afectar permanentemente las propiedades metalúrgicas del acero de la herramienta. SEGURIDAD Debe usarse siempre una protección apropiada para los ojos cuando se rectifica una rueda o al esmerilar en un esmeril de pedestal. Compruebe que las ruedas de esmeril estén especificadas para la velocidad a la que trabaje el esmeril que esté usando. Las protecciones de seguridad, las guardas de la rueda y la guarda contra chispas deben mantenerse en su lugar siempre que esté usando el esmeril. El apoyo o descanso de la herramienta debe ajustarse y debe reajustarse correctamente conforme disminuye el diámetro de la rueda por el uso. Las ruedas de esmeril y los cepillos giratorios de alambre pueden atrapar la ropa suelta o el cabello largo. El cabello largo debe alojarse en una red de tipo industrial para el cabello. Las ruedas de alambre lanzan a menudo pequeños trozos de alambre a alta velocidad. Los metales no ferrosos como el aluminio y el latón no deben esmerilarse nunca en ruedas de óxido de aluminio que son las que se encuentran en la mayoría de los estadales de pedestal. Estos metales rellenan los huecos o espacios



 comprendidos entre las partículas de abrasivo de la rueda, y en ese caso se necesita aplicar más presión para lograr el esmerilado que se desea. Esta presión adicional hace a veces que se rompa o se estrelle la rueda. Los trozos de una rueda de esmeril rota pueden ser lanzados fuera de la máquina a velocidades muy altas. Siempre deben usarse ruedas abrasivas de carburo de silicio para esmerilar metales no ferrosos. Nunca debe aplicarse presión excesiva en una operación de esmerilado. Si parece ser necesario aplicarla es que se está usando un abrasivo de tamaño de grano o de grado incorrecto, o que la rueda esta vidriada y necesita rectificarse. Deben usarse siempre el tamaño de grano correcto y el grado correcto de abrasivo para el esmerilado en particular que esté haciéndose.
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