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LATACUNGA – COTOPAXI - ECUADOR



OBJETIVO GENERAL. •



Proporcionar a los estudiantes un nuevo método de imprenta como lo es la serigrafía.



OBJETIVOS ESPECICOS. • •



Dar conceptos básicos acerca de serigrafía. Conocer las aplicaciones de la serigrafía en la industria aeronáutica.



 INTRODUCCION. No se conoce con exactitud el lugar, ni la época, ni quién inventó este sistema de impresión, mu diferente de todos los sistemas convencionales que se !an ido desarrollando a partir del descubrimiento de la imprenta. "a #erigrafía es un procedimiento de impresión que consiste en el paso de la tinta a través de una plantilla que sirve de enmascaramiento, unida a una trama tensada en un bastidor. Desde este planteamiento, siempre se !a pensado que el origen de la serigrafía es el estarcido, es decir, la impresión de dibu$os o imágenes, elementos decorativos, letras, etc., dibu$ados previamente sobre una plantilla que, colocada sobre una superficie, permite el paso de la pintura o tinta a través de las partes vaciadas, pasando por encima una broc!a, rodillo o racleta. %l descubrimiento del estarcido se remonta a miles de a&os antes de 'esucristo, pues se !a comprobado que muc!as pinturas encontradas en cuevas pre!istóricas fueron !ec!as espolvoreando tierras coloreadas mu molidas sobre bases puestas previamente sobre las paredes. "a palabra serigrafía tiene su origen en la palabra latina (sericum)*+seda  en la griega (grap!é) *+acción de escribir, describir o dibu$ar. "os anglosa$ones emplean el nombre de #il-screem *pantalla de seda para las aplicaciones comerciales e industriales,  el de #erigrafía para la reproducciones artísticas, aunque en la actualidad se !a impuesto este /ltimo para todas las técnicas de impresión que tienen su origen en el tami0, sea del material que sea1 orgánico, sintético, metálico, etc. %ste sistema, por sus especiales características, permite imprimir sobre cualquier soporte1 blanco, transparente o de color, grueso o fino, áspero, rugoso o suave, de forma regular o irregular, mate, semimate o brillante, peque&o o grande, de forma plana o cilíndrica,  se pueden emplear todo tipo de tintas, previamente formuladas de acuerdo con los materiales en los que se va a imprimir, con diferentes gruesos de capa por depósito de tinta, calidades opacas, transparentes, mates, semimates, brillantes, fluorescentes, reflectantes, barnices  lacas, vinílicas, acrílicas, gliceroftálicas, catalépticas o de los componentes, al agua, etc. #e aplica sobre cualquier tipo de material1 papel, cartulina, cartón, cuero, corc!o, metal, madera, plástico, cristal, telas orgánicas o sintéticas, fieltro, cerámica, etc.,  sin ninguna limitación en el n/mero de colores planos o tramados, pudiendo !acerse la impresión manual o por medio de máquinas. 2o día la perfección de este sistema es prácticamente absoluto, teniendo maor calidad cromática  resistencia que otros sistemas más conocidos  la /nica limitación en la impresión de colores tramados o cuatricromías que la lineatura que se emplee en la selección. "a aparición de los te$idos de poliéster, mallas metálicas de gran finura  resistencia, emulsiones  películas para clic!és, !a permitido lograr una perfección en la impresión que la coloca en igualdad de condiciones con otras técnicas más sofisticadas  costosas.



MARCO TEÓRICO. Para reali0ar todo el proceso #eri gráfico, #e necesita un lugar con una mesa que puedan ensuciar, o diario para cubrirla, una pie0a que puedan oscurecer  acceso a una llave de agua a presión, o$alá con manguera.



PASO 1: preparar la image . "ógicamente, las personas que les interesa aprender serigrafía, ven como final, el poder estampar en alg/n lado una imagen que les interese. 3ueno, el primer paso para lograr esto es que tengan la imagen en sus manos. %s importante que sea una imagen que no tenga grises intermedios o variedad de colores con degradados *4, pues todo esto se pierde en la serigrafía.



  5quí vamos a definir un concepto primordial en serigrafía casera que es (5lto Contraste). #e dice que una imagen está en alto contraste cuando es una imagen que no tiene grises intermedios, es sólo blanco  negro, absoluto *6



7na ve0 que tenemos la imagen en nuestro poder, va a depender del método que utilicemos para obtener  la película *ver paso 6, la manera en que tenemos que tener la imagen, es decir, si la necesitamos sólo en un papel o si necesitamos que sea una imagen en arc!ivo digital *que esté metida en el computador. #i sólo necesitamos tener la imagen en un papel, entonces la podemos obtener, dibu$ándola, escaneándola o sacándole fotocopia al original. #iempre la imagen final debe ser en blanco  negro  alto contraste. #i necesitamos un arc!ivo digital, entonces debemos utili0ar simplemente un programa de escaneo  mediante el mismo escáner o alg/n programa para tratamiento de imágenes sin que la imagen se vea pixelada o difusa *8.



PASO !: la pel"#$la. 9 :ateriales1 - "a imagen que desean serigrafiar en alto contraste al tama&o final que va a ser impresa.



 7na fotocopia en transparencia. N;.



 PASO %: armar $e&'r( )a&'i*(r. 9 :ateriales1  :alla serigráfica *se encuentra en los distribuidores de productos serigráficos o muselina blanca com/n *se encuentra en tiendas de géneros  #cotc! anc!o *como cinta de embala$e,o mas-ing tape.  Cemento de contacto.  3roc!a.  %ngrampadora industrial.  %spátula.  :arco de madera *el tama&o depende de su imagen %l tipo de malla que deberán comprar, va a depender de sobre qué quieran imprimir o el nivel de detalle de su imagen. "as mallas serigráficas tienen distintas densidades de !ilo, es decir, varía la cantidad de !ilos por centímetro cuadrado. 5sí, el más grueso es de ?8 !ilos,  la que permite más detalle llega !asta 4@A !ilos o más *44.



 5l comprar la tela deben considerar el tama&o del bastidor, más al menos A cms por lado para poder  afirmar  tirar al momento de tensar la tela. Por e$emplo, si nuestro bastidor de 8Bx8B * de área /til, la medida externa *46 es de 8>x8>, es decir, deben comprar una tela que sea al menos de ?>x?> cms.



%s recomendable forrar las maderas con scotc! o mas-ing tape, %s bueno también que las grapas las coloquen de manera diagonal, para que disminua el riesgo de ra$arse  para que tenga me$or agarre. 7na ve0 la tela tensada, procedan a cortar el excedente de tela $usto en el borde superior,  peguen la orilla de la tela a la madera con scotc! anc!o, cinta de embala$e o mas-ing tape. %sto sirve para que no queden !ilac!as volando que puedan molestarles al momento de emulsionar el bastidor.



 PASO +: em$l&i(ar  $e&'r( )a&'i*(r  :ateriales1  %mulsión fotosensible resistente al agua o al solvente.  #ensibili0ador.  7na acleta.  7n pocillo *recipiente de plástico o vidrio, no de metal pues reacciona a veces con los químicos  se da&an.  7na cuc!ara.  Papel absorbente *toalla nova o pa&o para limpiar.  #ecador de pelo *si quieren optimi0ar el tiempo.también sirve un ventilador.  Cuarto obscuro. "a emulsión fotosensible es un químico con textura de cola fría, que al unirse al sensibili0ador se vuelve sensible a la lu0, es decir, reacciona con la lu0, endureciéndose una ve0 seca. #e pueden comprar en cualquier lugar que vendan insumos serigráficos. %n algunos lugares se vende la emulsión preparada  en otros vienen con el sensibili0ador aparte. Para estos /ltimos, es recomendable que preparen la emulsión que van a ocupar en el momento, pues preparada no dura más de 6 o 8 días. %xisten 6 tipos de emulsión, ro$a  a0ul,  la que compren, va a depender de qué es lo que van a imprimir. "a emulsión ro$a, se ocupa para imprimir con tintas al solvente,  la emulsión celeste, es para imprimir  con tintas al agua *ver apartado de tintas al final. Por lo tanto, tienen que saber con qué tipo de tinta van a imprimir antes de emulsionar su bastidor. %sto no es tan absoluto, pues en nuestra experiencia ambas emulsiones resisten tanto el agua como el solvente. Pero es me$or asegurarse  no correr riesgos. "a acleta es la !erramienta que se utili0a para esparcir la emulsión de manera uniforme sobre la tela del bastidor,  también es la misma que se utili0a para esparcir la tinta al momento de imprimir. Consiste en un tro0o de madera o una pie0a de aluminio que su$eta una goma dura *66.



 Proceso1 Engrese a la pie0a que !a destinado para este efecto, si es necesario, oscuré0cala como que estuviera de noc!e, no de$ando pasar raitos de lu0 blanca, ; traba$e de noc!e. "a me0cla de emulsión  sensibili0ador puede variar seg/n el fabricante, nosotros utili0amos la de 5inos que dicen que la proporción es de 4B partes de emulsión por una de sensibili0ador. evuelva mu bien, !asta que se unan completamente los dos elementos. Coloque la emulsión con una cuc!ara a lo largo de uno de los extremos del bastidor *6?  con la racleta deslice la emulsión por toda la superficie del bastidor, en una sola dirección, de una sola ve0 !asta que esté completamente cubierto *6A. Den vuelta el bastidor   repitan la operación por el otro lado, alternando uno  otro lado, cuantas veces sea necesario, !asta que quede una capa transl/cida  uniforme, que no tenga ni líneas mu marcadas ni acumulaciones de emulsión de ning/n tipo, ni !oitos sin emulsión. %s importante que la emulsión quede !asta el mismo borde del bastidor, pues de quedar acumulaciones en las orillas que estén próximas al área de la imagen, puede salirse al revelar el bastidor 7na ve0 finali0ada la operación, de$e secar en la oscuridad, o utilice un secador de pelo o ventilador. "a emulsión se irá secando  poniendo más opaca. Después de un rato de secado, cuidadosamente pase el dedo por una orilla, si está seco, revise cuidadosamente pasando suavemente la mano por la superficie, debe estar suave  no pega$osa. #i les sobró emulsión que puedan utili0ar en los días siguientes, guárdenla en un frasquito negro como los de rollo de foto, que cierre !ermético  no le llegue lu0, para que se mantenga intacta. "a emulsión que se prepara con dos químicos dura máximo 6 a 8 días.



PASO ,: e-p(er $e&'r( )a&'i*(r  :ateriales1  "a película lista.  7n foco !alógeno o mesa de lu0.  7n acceso de agua con manguera.  7n vidrio que abarque toda el área del bastidor.  #cotc! normal.  7na silla.  Fuías de teléfono o algo que quepa en el área /til del bastidor   "a misma pie0a oscura que ocuparon anteriormente Proceso1 %xisten 6 maneras de exponer el bastidor  varían seg/n si lo van a exponer en una mesa de lu0 o con un foco !alógeno. Gamos a explicar el proceso con mesa de lu0. #e coloca el bastidor con el lado de la tela !acia arriba  se rellena el espacio que de$an las maderas con guías de teléfono, revistas o lo que



 sea, de manera que quede relleno el espacio entre la tela  la mesa  que abarque toda la superficie de la tela, o de la imagen que van a utili0ar, sobrepasando un poco el alto de las maderas, para que la las maderas floten en el aire  la tela quede completamente tensa *6H.



7na buena recomendación es que antes de !acer cualquier cosa con su bastidor, corten un tro0o de cartón *liso, no corrugado del mismo tama&o del espacio /til del bastidor, de esta manera, pueden alisar  el relleno, colocando ba$o la tela, primero el cartón *6@.



#e coloca la película al revés de cómo se va a imprimir sobre la tela *6> pegando las puntas de la película al bastidor para que no se corra. #obre ésta se coloca el vidrio para que aplaste bien  no se levante la película en algunas partes. = se enciende la lu0 por A minutos aproximadamente  tapando en su totalidad los borbes del bastidor para un excelente acabado.



PASO : Re/ela*( el )a&'i*(r  Necesitan1  %l bastidor expuesto.  7na salida de agua con manguera.  7n secador de pelo. Proceso1 7na ve0 expuesto el bastidor, corran al lugar más cercano donde tengan una manguera, llevando tapado el bastidor para que no se exponga innecesariamente a la lu0,  mo$en el bastidor, por ambos lados, con un c!orro de agua fuerte, la gracia es que el agua salga a presión. Gaa lavándolo por ambos lados  la emulsión sin exponer irá saliendo de donde debe, en forma de espumita o de telita gelatinosa



 7na ve0 que las imágenes estén claras bien definidas  la espuma !aa de$ado de salir, corte el agua  séquelo con un secador de pelo inmediatamente, porque en algunos casos la emulsión se puede remo$ar  muc!o  se empie0a a salir. evise luego cuidadosamente al traslu0 su bastidor, para detectar cualquier  !oito o imperfección indeseada en la emulsión que luego pueda de$ar pasar tinta  les manc!e su ob$eto impreso.



PASO 0: Imprimir   Fuaipe o trapos o en su defecto, papel secante  7na IracletaI *el mismo que usaron para emulsionar el bastidor  


Pr(#e&(:  5garran su bastidor  primero que nada tapan con scotc! o mas-ing tape anc!o los alrededores del dibu$o que van a imprimir de manera que no se les pase la tinta por alg/n pedacito sin tapar  les manc!e la impresión de una manera indeseada * !. #i va a imprimir una camisa o algo así, coloque entremedio un cartón que dé un poco de altura a la tela *liso, no corrugado, pues la tinte les puede quedar más acumulada en las ondas que tiene,  que abarque la superficie a imprimir, de esta manera, se evitan que las costuras de la camisa molesten al contacto del bastidor con la camisa  evitan además que pase tinta para el otro lado  manc!e, por  e$emplo, la espalda de la camisa desde el interior * %2 "uego colocan el bastidor con la tela apoada, sobre la camisa o parc!e o lo que sea que va a imprimir, de manera que quede la superficie pegada a la tela la imagen cal0ada en el sitio que desea que se imprima *%1.



 5firman el bastidor  para que no se les corra, pueden colocar algo que !aga peso en las tinta en una orilla de la racleta a lo largo o con fuer0a pero no les vaa a romper la manera firme pero la tinta a través de la a esparcir la emulsión por un lado.



esquinas, ec!an la imagen  arrastran anc!o del dibu$o, tanta como que se tela, debe pasar e fluida, para que pase tela. %sto es similar  



CONCLUSIONES. "a serigrafía es un proceso mu /til  mu fácil de reali0arlo  que nos proporciona acabados impresionantes en relación a otros .



 •



Con la serigrafía se puede detallar !asta los más peque&os detalles de una imagen lo que es mu /til en la industria aeronáutica.



RECOMENDACIONES. • • •






NETGRA3IA. • • •



JJJ.serinet.net JJJ.enplenitud.com.ar  :anual de serigrafía. documento pdf.
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