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 INTRODUCCION



Un proceso de fabricación, es también llamado proceso industrial, manufactura o producción, es el conjunto de actividades u operaciones necesarias para modificar las características de las materias primas en productos elaborados. Los procesos industriales y las actividades industriales son parte fundamental de un país, ayuda mucho al desarrollo y al momento es la parte más productiva económica. Asimismo nosotros como país no podemos ser solo países de comercio de materias primas, esto agravaría el futuro y desarrollo de la economía, ya que el desarrollo industrial forma gran parte del desarrollo sostenible.



 CAPITULO I 1.1 Evaporación.-proceso físico cambio estado liquido a gaseoso, es de trasferencia de calor, puede realizarse este cambio de estado a todos los líquidos de formas distintas por: evaporación y por ebullición. 



Evaporación.-se efectúa lentamente a cualquier temperatura







Ebullición.-es el paso liquido a vapor de toda la masa en forma tumultuosa.



1.2 Destilación.-Es un proceso de separación que consiste en eliminar uno o más componentes de una mezcla volátil. Tienes cuatro tipos de destilación:  Por arrastre 



Destilación diferencial







Destilación instantánea







Destilación fraccionada



1.3 Filtración.-Consiste en la remoción de partículas suspendidas, es una barrera que permite que pase el líquido mientras que retiene la mayor cantidad de sólidos, este medio puede ser: Pantalla, Tela, Papel 1.4 Cristalización.-Es una operación de trasferencia de materia en la que se produce la formación de un sólido. 1.5 Liofilización.-Es un método de conservación de alimentos. El resultado es un proceso seco, pero con todas las características de estado natural u original, como su olor, el gusto o el sabor. Este proceso facilita su conservación y detiene el crecimiento patógeno, ya que el resultado es un alimento de menos peso. La liofilización consiste en eliminar el agua de un alimento a partir de la congelación, en lugar de aplicar calor, este proceso es igual a la deshidratación, el objetivo es el mismo, disminuir el contenido del agua.



 Se liofilizan ciertas frutas, mantienen el 98% de las propiedades naturales, café, hierbas, los alimentos como la sandia o lechuga son difíciles al proceso de liofilización la razón por el contenido de agua es demasiado alto. CAPITULO II A) Primero 2.1 DIAGRAMA BLOQUE DE REFINACION DEL MAIZ MAIZ EN GRANOS



LIMPIEZA



IMPUREZAS



ACEITE CRUDO



MAIZ LIMPIOS DESGERMINADO



MATERIAL EXTRAIBLE



EXTRACCION



GRITZ



MOLIENDA



LAMINADO



OJUELAS MOLIENDA



2.1.1 PROCES



HARINA PRECOCINA



MAIZINA



GERMARINA



 PROCESO DE REFINACION DEL MAIZ Este proceso de refinación de maiz consta de dos líneas de producción: • La línea de producción de harina precocida de maíz y • La línea de producción de aceite. Producción harina precocida de maíz.-Es la recepción del maíz, seguida del proceso de desgerminacion, donde se realiza la separación de las partes que conforman el grano de maíz, luego se procede a la etapa del laminado en la cual se obtiene las hojuelas que posteriormente van a los molinos, donde se le añade vitaminas y hierro, para finalmente llevar al área de empaque, obteniéndose así el producto de la harina de maíz precocida. La línea de producción de aceite.-Es la extracción del aceite de maíz del germen, el cual se utiliza el hexano como solvente extractor, luego se utiliza el proceso de separación para eliminar el hexano del aceite extraído, como fase final se realiza la refinación del mismo , atreves de procesos químicos y físicos, para luego realizar el envasado del aceite.



 2.2 DIAGRAMA DE FLUJO DE LIOFILIZACION DE FRESAS FRESAS



PRECONGELACIO N TEMPERATURA 0 oC PRECONGELACIO N TEMPERATURA 0 oC Inspección: de Fresas Congeladas



SUBLIMACION EL 90 % DEL AGUA



Deserción Se Elimina El 10% Restante



Producto Liofilizado



 2.2.1 DEFINICIÓN Y FUNDAMENTO: Es un proceso de secado cuyo principio consiste en sublimar el hielo de un producto congelado. El agua de producto pasa, por lo tanto, directamente, del estado sólido al estado vapor, sin pasar por el estado líquido. La liofilización tiene muchas ventajas por ejemplo:  la estructura original del alimento se mantiene mejor y la retención de aromas y nutrientes es excelente  presenta una mayor calidad que los mismos productos deshidratados por otros métodos 



puede ser almacenados a temperaturas ambiente durante largos periodos y



 su rehidratación es fácil



2.2.2 EL PROCESO DE LIOFILIZACIÓN: Se desarrolla en tres fases: 1-



La fase de pre congelación hasta la temperatura en el que el material este



completamente sólido, que será inferior a 0°C 2.-



La fase de sublimación en la que se elimina el 90% del agua lo que lleva al producto de



una humedad del orden del 15%. Se elimina el huelo libre. 3.-



La fase de deserción o desecación secundaria, que elimina el 10% de agua ligada



restante, con lo que se puede llegar hasta productos de humedad del 2%. Esta fase consiste en una vaporización a vacío a una temperatura positiva de 20 a 60°C.



2.2.3



EL



SECADO



DE



ALIMENTOS



LIOFILIZADOS



TIENE



DOS



CARACTERÍSTICAS PRINCIPALES:



1.-



La ausencia de aire y temperatura baja, previene el deterioro debido a la oxidación



química del producto.



 2.-



Los productos que se descomponen o que padecen cambios en su estructura, textura,



apariencia o sabor como consecuencia de la alta temperatura en el secado convencional, puede ser secados bajo vacío con mínimo daño. . 3. DIAGRAMA DE BLOQUE DE LIOFILIZACION DE ENCURTIDOS. ENCURTIR PEPINOS



LAVAR Y DESINFECTAR



COCCION DE LA VERDURA



HERVIR EL AGUA



PREPARACION DEL AGUA (AUGA, SAL, AZUCAR Y VINAGRE)



EMPACAR AL FRASCO



REPOSAR POR 8 DIAS Y DESPUES SE CUELA



VARIANTES OTRO INGREDIENTE PARA CONDIMENTAR



 PRODUCTO INCURTIDO



3.1DEFINICIÓN Y FUNDAMENTO:



Encurtido es el nombre que se da a los alimentos que han sido sumergidos (marinados) durante algún tiempo en una disolución de vinagre (ácido acético) y sal con el objeto de poder extender su conservación. La característica que permite la conservación es el medio ácido del vinagre que posee un pH menor que 4.6 y es suficiente para matar la mayor parte de la necro bacteria. 3.2PROCESO: Si el alimento a encurtir contiene suficiente humedad, un encurtido de salmuera se puede producir mediante el añadido de sal. El proceso de FERMENTACIÓN natural, a temperatura ambiente, mediante acción de la bacteria del ácido láctico requiere de un medio ácido. Otros encurtidos se elaboran mediante la inmersión del mismo en vinagre. A menos el proceso de envasado, el encurtido que incluye la FERMENTACIÓN requiere que el alimento no sea completamente esterilizado antes de ser sellado.



 4. DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO BIODIESEL.



ACEITE VEGETAL Y/O GRASA ANIMAL



METAN OL



ESTERIFICACION ACIDEZ LIBRE



CATALI ZADOR TRANSEST ERIFICACIO N ACIDO MINER AL



NEUTRALIZ ACION



DESTILACI ON METANOL



DECANTAC ION



 Inspección , Transesterificaci Diagrama de tuberías de obtención de Propanoon yextracción GLICERINA BRUTA



BIODIESEL



DIAGRAMA DE TUBERÍAS DESTILACIÓN ATMOSFÉRICA DEL PETRÓLEO BRUTO:



 CONCLUSION:



Los procesos industriales son fundamental para el desarrollo de cada país, ya que ayuda a elaborar las materias primas con un alto proceso sofisticado para el bien de la humanidad, cada día la tecnología avanza y cada vez mas desarrollo, se irán dando muchos más procesos y eso es avance tecnológico y grandeza humana. B) SEGUNDO 6 TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES Hay particular grandes disueltas en el agua que son considerados también contaminantes del agua, en mi caso mi empresa es una pollería y el agua que libero en mis procesos si bien tienen las partículas grandes antes mencionadas pero a mi criterio fisilmente esta se podrían eliminar por medio del proceso de decantación, en el presente trabajo de acuerdo a lo que investigue se muestra un proceso físico químico para tratar estas aguas residuales ,pues en estas esta también la presencia partículas muy finas de naturaleza coloidal denominadas coloides que presentan una gran estabilidad en agua. Tienen un tamaño comprendido entre 0,001 y 1 µm y constituyen una parte importante de la contaminación, causa principal de la turbiedad del



 agua. Debido a la gran estabilidad que presentan, resulta imposible separarlas por decantación o flotación. Tampoco es posible separarlas por filtración porque pasarían a través de cualquier filtro. La causa de esta estabilidad es que estas partículas presentan cargas superficiales electrostáticas del mismo signo, que hace que existan fuerzas de repulsión entre ellas y les impida aglomerarse para sedimentar.



6. ETAPAS DEL TRATAMIENTO FÍSICO-QUÍMICO. Para romper la estabilidad de las partículas coloidales y poderlas separar, es necesario realizar tres operaciones: coagulación, floculación y decantación o flotación posterior. 6.1 Coagulación. La coagulación consiste en desestabilizar los coloides por neutralización de sus cargas, dando lugar a la formación de un floculo o precipitado. La coagulación de las partículas coloidales se consigue añadiéndole al agua un producto químico (electrolito) llamado coagulante. Normalmente se utilizan las sales de hierro y aluminio. Se pueden considerar dos mecanismos básicos en este proceso: a) Neutralización de la carga del coloide. El electrolito al solubilizarse en agua libera iones positivos con la suficiente densidad de carga para atraer a las partículas coloidales y neutralizar su carga.



 Se ha observado que el efecto aumenta marcadamente con el número de cargas del ión coagulante. Así pues, para materias coloidales con cargas negativas, los iones Ba y Mg, bivalentes, son en primera aproximación 30 veces más efectivos que el Na, monovalente; y, a su vez, el Fe y Al, trivalentes, unas 30 veces superiores a los divalentes. Para los coloides con cargas positivas, la misma relación aproximada existe entre el ión cloruro, Cl-, monovalente, el sulfato, (SO4)-2, divalente, y el fosfato, (PO4)-3, trivalente.



b) Inmersión en un precipitado o flóculo de barrido. Los coagulantes forman en el agua ciertos productos de baja solubilidad que precipitan. Las partículas coloidales sirven como núcleo de precipitación quedando inmersas dentro del precipitado. Los factores que influyen en el proceso de coagulación:  pH EL pH es un factor crítico en el proceso de coagulación. Siempre hay un intervalo



de pH en el que un coagulante específico trabaja mejor, que coincide con el mínimo de solubilidad de los iones metálicos del coagulante utilizado. Siempre que sea posible, la coagulación se debe efectuar dentro de esta zona óptima de pH, ya que de lo contrario se podría dar un desperdicio de productos químicos y un descenso del rendimiento de la planta. Si el pH del agua no fuera el adecuado, se puede modificar mediante el uso de coadyuvantes o ayudantes de la coagulación, entre los que se encuentran: 



Cal viva.







Cal apagada.







Carbonato sódico.







Sosa Cáustica.



 



Ácidos minerales.



 Agitación rápida de la mezcla. Para que la coagulación sea óptima, es necesario que la neutralización de los coloides sea total antes de que comience a formarse el flóculo o precipitado. Por lo tanto, al ser la neutralización de los coloides el principal objetivo que se pretende en el momento de la introducción del coagulante, es necesario que el reactivo empleado se difunda con la mayor rapidez posible, ya que el tiempo de coagulación es muy corto (1sg).  Tipo y cantidad de coagulante. Los coagulantes principalmente utilizados son las sales de aluminio y de hierro. Las reacciones de precipitación que tienen lugar con cada coagulante son las siguientes: c) Sulfato de aluminio (también conocido como sulfato de alúmina) (Al2(SO4)3) Cuando se añade sulfato de alúmina al agua residual que contiene alcalinidad de carbonato ácido de calcio y magnesio, la reacción que tiene lugar es la siguiente: Al2(SO4)3 + 3 Ca(HCO3)2 = 2 Al(OH)3 + 3 CaSO4 + 6 CO2 La reacción es análoga cuando se sustituye el bicarbonato cálcico por la sal de magnesio. Rango de pH para la coagulación óptima: 5-7,5. Dosis: en tratamiento de aguas residuales, de 100 a 300 g/m3, según el tipo de agua residual y la exigencia de calidad. •



Con cal:



Al2(SO4)3 + Ca(OH)2 = 2 Al(OH) + 3 CaSO4 Dosis: se necesita de cal un tercio de la dosis de sulfato de alúmina comercial.



 •



Con carbonato de sodio:



Al2(SO4)3 + 3 H2O + 3 Na2CO3 = 2 Al(OH)3 + 3 Na2SO4 + 3 CO2 Dosis: se necesita entre el 50 y el 100% de la dosis de sulfato de aluminio comercial. •



Sulfato ferroso (FeSO4)



a) Con la alcalinidad natural: FeSO4 + Ca(HCO3)2 = Fe(OH)2 + CaSO4 + CO2 Seguido de: Fe(OH)2 + O2 + H2O = Fe(OH)3 Rango de pH para la coagulación óptima, alredededor de 9,5. Dosis: se necesitan de 200 a 400 g/m3 de reactivo comercial FeS04 7H2O * Con cal: Fe(SO4)2 + Ca(OH)2 = Fe(OH)2 + Ca(SO4) Seguido de: Fe(OH)2 + O2 + H2O = Fe(OH)3 Dosis de cal: el 26% de la dosis de sulfato ferroso. •



Sulfato férrico (Fe2(SO4)3) :



•



Con la alcalinidad natural:



Fe2(SO4)3 + 3 Ca(HCO3)2 = 2 Fe(OH)3 + 3 CaSO4 + 6 CO2 Rango de pH para la coagulación óptima: entre 4 y 7, y mayor de 9. Dosis: de 10 a 150 g/m3 de reactivo comercial Fe2(SO4)3 9H2O * Con cal: Fe2(SO4)3 + 3 Ca(OH)2 = 2 Fe(OH)3 + 3 CaSO4 Dosis de cal: el 50% de la dosis de sulfato férrico. •



Cloruro férrico (FeCl3)



•



Con la alcalinidad natural:



 2 FeCl3 + 3 Ca(HCO3)2 = 3 CaCl2 + 2 Fe(OH)3 + 6 CO2 Rango de pH para la coagulación óptima: entre 4 y 6, y mayor de 8. Dosis: de 5 a 160 g/m3 de reactivo comercial FeCl3 6H2O * Con cal: 2 FeCl3 + 3 Ca(OH)2 = 2 Fe(OH)3 + 3 CaCl2 La selección del coagulante y la dosis exacta necesaria en cada caso, sólo puede ser determinada mediante ensayos de laboratorio (Jar-Test).



6.2 Floculación. La floculación trata la unión entre los flóculos ya formados con el fin aumentar su volumen y peso de forma que pueden decantar Consiste en la captación mecánica de las partículas neutralizadas dando lugar a un entramado de sólidos de mayor volumen. De esta forma, se consigue un aumento considerable del tamaño y la densidad de las partículas coaguladas, aumentando por tanto la velocidad de sedimentación de los flóculos. Básicamente, existen dos mecanismos por los que las partículas entran en contacto: •



Por el propio movimiento de las partículas (difusión browniana). En este caso se habla de Floculación pericinética o por convección natural. Es muy lenta.



•



Por el movimiento del fluido que contiene a las partículas, que induce a un movimiento de éstas. Esto se consigue mediante agitación de la mezcla. A este mecanismo se le denomina Floculación ortocinética o por convección forzada.



Existen además ciertos productos químicos llamados floculantes que ayudan en el proceso de floculación. Un floculante actúa reuniendo las partículas individuales en aglomerados, aumentando la calidad del flóculo (flóculo más pesado y voluminoso). Hay diversos factores que influyen en la floculación:  Coagulación previa lo más perfecta posible.



  Agitación lenta y homogénea. La floculación es estimulada por una agitación lenta de la mezcla puesto que así se favorece la unión entre los flóculos. Un mezclado demasiado intenso no interesa porque rompería los flóculos ya formados.  Temperatura del agua. La influencia principal de la temperatura en la floculación es su efecto sobre el tiempo requerido para una buena formación de flóculos. Generalmente, temperaturas bajas dificultan la clarificación del agua, por lo que se requieren periodos de floculación más largos o mayores dosis de floculante.  Características del agua. Un agua que contiene poca turbiedad coloidal es, frecuentemente, de floculación más difícil, ya que las partículas sólidas en suspensión actúan como núcleos para la formación inicial de flóculos.  Tipos de floculantes Según su naturaleza, los floculantes pueden ser: •



Minerales: por ejemplo la sílice activada. Se le ha considerado como el mejor floculante capaz de asociarse a las sales de aluminio. Se utiliza sobre todo en el tratamiento de agua potable.



•



Orgánicos: son macromoléculas de cadena larga y alto peso molecular, de origen natural o sintético. Los floculantes orgánicos de origen natural se obtienen a partir de productos naturales como alginatos (extractos de algas), almidones (extractos de granos vegetales) y derivados de la celulosa. Su eficacia es relativamente pequeña.



 Los de origen sintético, son macromoléculas de cadena larga, solubles en agua, conseguidas por asociación de monómeros simples sintéticos, alguno de los cuales poseen cargas eléctricas o grupos ionizables por lo que se le denominan polielectrolitos. Según el carácter iónico de estos grupos activos, se distinguen: •



Polielectrolitos no iónicos: son poliacrilamidas de masa molecular comprendida entre 1 y 30 millones.



•



Polielectrolitos aniónicos: Caracterizados por tener grupos ionizados negativamente (grupos carboxílicos).



•



Polielectrolitos catiónicos: caracterizados por tener en sus cadenas una carga eléctrica positiva, debida a la presencia de grupos amino.



La selección del polielectrolito adecuado se hará mediante ensayos jartest. En general, la acción de los polielectrolitos puede dividirse en tres categorías: En la primera, los polielectrolitos actúan como coagulantes rebajando la carga de las partículas. Puesto que las partículas del agua residual están cargadas negativamente, se utilizan a tal fin los polielectrolitos catiónicos. La segunda forma de acción de los polielectrolitos es la formación de puentes entre las partículas. El puente se forma entre las partículas que son adsorbidas por un mismo polímero, las cuales se entrelazan entre sí provocando su crecimiento. La tercera forma de actuar se clasifica como una acción de coagulaciónformación de puentes, que resulta al utilizar polielectrolitos catiónicos de alto peso molecular. Además de disminuir la carga, estos polielectrolitos formarán también puentes entre las partículas. 6.3. Decantación o Flotación.



 Esta última etapa tiene como finalidad el separar los agregados formados del seno del agua. 7. Uso Para Riego Y Bebida De Animales Estas aguas si son aptas para el consumo de animales y plantas pues si bien sabemos mediante este proceso se esta liberando al agua de estos contaminantes tan pequeños, además el presente proceso esta enmarcado en el decreto supremo Nº002-2008-MINAM. DI AGRA DE FLUJO DE FRACCIONAMIENTO DE PETRÓLEO.



Petróleo Crudo



Calentamie nto del Petróleo a 400ºC Llevar a Torre de Destilación. Vapor Sube por Los Compartimie ntos Inspección de Compartimiento s.



Calentamie nto del Petróleo a 400ºC Inspección de la Nafta Tercero en Licuarse



Extracción de la Nafta,



Inspección de Gases y Gasolina



Extracción de Gasolina.



Inspección del Gasóleo es Primero Licuarse a 200ºC



Continú a en Estado Gaseos o



Extracción de Gasóleo.



Llevar a Torre de Fraccionamien to.



Extra cción Gasol ina.



 Inspección de la Kerosenia es 2do en Licuarse a 175ºC



Extracción de Aceite y Crear Parafinas Condiciones para Trabajar en Alto vacío FIN DEL PROCESOS
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